Bobin sarim + Bobin aktarma (’ -T-{
- -
Autoconer X6 - -

S A

- s

Autoconer X6

Manuel besleme - tip RM, E, K, RC

Kolay kullanim ve
yiiksek proses esnekligi



Enerji tasarruflu tahrikler, gerektiginde l‘
giic kullanimli (power on demand) vakum -
kontroli ve yiiksek hizli sarim teknolojileri gi
sayesindeAutoconer X6 %20'ye varan oranda ==
daha az enerji tiiketir ve %6’ya varan oranda

daha yiiksek verimlilikle sarim yapar.
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Ana iplikten ayirt edilemeyen ek-

leme (splays) yerleri ve proses icin
optimize edilmis bobin formatlar,
Autoconer X6'nin ayirt edici 6zellikleri-
dir. Yenilikci Smartsplicer sistemleri, ham
madde ne olursa olsun stiin kalite saglar.




' Iplikten ayirt

SNEINEED
eklemeler (splays)

1. / A




Ozellestirilmis calistirma tiniteleri (6rn. takim
degistirici, tasima band1), otomatik kalibrasyon
fonksiyonlar1, sensér kontrollii izleme ve hem

kops sarma hem de bobin aktarma lnitelerinin
\ esnek karisim, Autoconer X6'y1 mimkiin oldugu

kadar esnek ve kullanim1 kolay hale getirir.
\

N



Esnek ve ergo-
nomik makina
kullanim




AVANTAJLAR

Kaliteli bobinler

Ticari ve ileri seviyede uygulamalar icin kiyas degeri

Hem kops isleme hem de bobin aktarma icin esnek,
tambursuz sarim teknolojisi Preci FX

Yiksek proses

glivenilirligi
Otomatik kalibrasyon “ Esneklik: kops sarim
fonks1‘yonlar1,sensor kontrolll ve bobin aktarma

fonksiyonlar

ESSENTIAL iplikhane yonetim
sistemi ile entegrasyon Tip E, K, RC: bobin aktariminda farkl

otomasyon seviyeleri

Kops sarimricin tip RM

Kops sarimi ve bobin aktariminin
kombinasyonu



Yiiksek verimlilik

Launch Control, Smartcycle, Smartjet,
Eco-Drum-Drive ile yiiksek izl sarim ve
kisa dongii siireleri

Benzersiz 9+1 besleme prensibi, tip RM

96 adede kadar sarim Unitesi

Kolay kullanim
ve calistirma

Akill fonksiyonlara sahip bobin
doferi (takim degistirici)

Merkezi ayarlar ve veri analizi
icin isletim birimi

[plikten ayirt edileme-
yen eklemeler (splays)

Tiim malzemeleri birlestirmek icin
Smartsplicer ailesi

Gelistirilmis ekleme kalitesi, kolay
kullanim, daha evrensel kullanim
icin acik prizma teknolojisi

Kaynak tasarruflu sarim

Power on demand (gerektiginde gti¢ kullanimn)
vakum kontrolii ile distik enerji tiiketimi

Enerji tasarruflu temizleme

Daha az iplik telefi
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Ergonomik, glivenilir, verimli

Kolay kullanim

RM tipi makinalarda elle yapilan tiim isler ergonomik
olarak konforlu bir pozisyonda gerceklestirilir. Kopslar,
yuvarlak magazine manuel olarak yerlestirilir. Sarimdan
sonra operator bos masuralari/kalan kopslari entegre
siniflandirma tablasinda diizenler. Operatér, dofer ve
tasima bandini kullanarak son bobinleri makinanin
sonunda merkezi bir noktadan alabilir.
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Yiiksek diizeyde verimlilik

Benzersiz 9+1 besleme prensibi maksimum verimliligi
garanti eder. Ilave rezerve kops konumu sayesinde kops
degistirme donglist diger bobin makinalarinda oldugundan
daha hizhidir. Hatali yerlestirilen kopslarin otomatik bir
sekilde diizeltilmesi operatoriin isini kolaylastirir, proses
glivenilirligini ve boylece verimliligi artirir.
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Ozellestirilmis, esnek proses tasarimn

Ozellestirilmis esneklik

RM tipi, dogal elyafin timiinde 360 mm masura uzun-
luguna kadar kopslariisleyebilir. Farkli partiler tek bir
makinada kolaylikla paralel olarak islenehilir.

Esnek sarim teknolojisi, boyama, dokuma, ¢6zgii, 6rme,

biikiim icin prosese gore optimize edilmis kaliteli
bobinlere yonelik tiim gereksinimlerin karsilanmasim
mimkiin kilar.

Tek makinada kops isleme ve bobin
aktarma

Misteriler daha kiiglik bobin partilerini veya arta kalan

bobinleri yeniden sarmak (aktarmak) istediginde, bobin
isleme icin E, K ve RC tipi bobin makinasi seksiyonlarim
RM tipi kops isleme makinasina entegre edebilirler.

Farkli sarim parametrelerinin kullanict dostu merkezi

ayarlari farkli uygulamalarin yonetilmesini saglar.

11
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Autoconer X6 bobin aktarma makinalari

Sabit yiiksek kalite standard1

Kops islemeye ek olarak Autoconer X6 (iriin ailesi,
tiim gereksinimler icin bobin aktarma makinalari da
sunmaktadir. Autoconer X6 ileri teknolojisi sayesinde
bobinlerin ve artik bobinlerin aktarilmasinda yiiksek
kaliteyi garanti eder.

Miisteri, bobin beslemenin farkli otomasyon sevi-
yelerini secebilir ve farkli bobin formatlarinda veya
boyutlarinda islem yapabilir. Kops islemenin tim
teknolojik ézellikleri bobin aktarimiicin de mevcut-
tur. Bobin takim degistirmedeki ayni prensipler ve
parametre ayarlari sayesinde operatoriin makinay:
kullanmasini kolaylastirir.

TipkE

kolay tek tek bobin besleme

+ Tekli bobin takmayla manuel bobin besleme
+ Iplik temizlemeli ve otomatik iplik eklemeli bobin aktarma

+ Tambur veya Preci FX sarim teknolojisi

Tambur

Preci FX

Temizleyici

Ekleme (Splays) iinitesi

Bobin doferi

Bobin besleme

Manuel, kolay

Besleme bobini ¢capr

300mm

Besleme bobini sarim boyu

3" -10"

@ Standart

@ Secenek




K Tipi

ergonomik ve kolay bobin besleme

« Ergonomik agidan en uygun konumda kolay bir sekilde

manuel yedek bobin besleme

- Degistirme mekanizmasiyla bobinlerin otomatik olarak

degistirilmesi

+ Iplik temizlemeli ve otomatik iplik eklemeli bobin aktarma
- Tambur veya Preci FX sarim teknolojisi

RC tipi
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artik bobinler icin blyiik magazin

- Artik bobinlerin biytik kapasiteli magazine manuel olarak

beslenmesi

- 6 veya 12 artik bobin i¢in magazin

« Artik bobinlerin aktarilmasi

+ Iplik temizlemeli ve otomatik iplik eklemeli bobin aktarma

- Tambur veya Preci FX sarim teknolojisi

Tambur Tambur
Preci FX Preci FX
Temizleyici Temizleyici

Ekleme (Splays) tinitesi

Ekleme (Splays) iinitesi

Bobin doferi

Bobin doferi

Bobin besleme

Manuel, kullamsh

Bobin besleme

Yuvarlak magazin

Besleme bobini cap1

240 mm

Besleme bobini sarim boyu

37-6”

@ Standart @ Secenek

Besleme bobini ¢capi

115mm (12 bobinli magazin)
190mm (6 bobinli magazin)

Besleme bobini sarim boyu

37 -6

@ Standart

@ Secenek
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Birinci sinif bobin kalitesi

Miikemmel bobin olusumu

« En yeni nesil, gelistirilmis elektronik kusak olusumu

onleme

+ Eco-Drum-Drive Sistemi ile giivenli iplik

kilavuzlama ve iplik yer degistirme

« Launch Control (kaydirmasiz hizlanma)
+ Bohine karisan gevsek iplik artiklarinin sariminin

glivenle 6nlenmesi icin
aktif sekilde kontrol edilen iplik tutucu
« Hassas sekilde 6lciilen iplik uzunluklar

Islem odakli bobin formatr

« Her tiirlt bobin formatinda tretim
- Silindirikten 5°57" koniklige kadar
+ Sarim boyu 3 ing, 4ing, 5ing, 6ing
+ 326 mm'ye kadar genis cap

Homojen yogunluk

- Homojen bobin yogunlugu icin iplik gerginlik kontrold,
sarim hizlandircr ve iplik gerilim tertibati etkisiyle iplik

gerginlik kontroll
« Her bir tanimlanmis partiye gore yogunluk profilini
uyarlamak tizere her seksiyonda Gerginlik Kontroli
« Cerceve kompanzasyonu

Mikemmel iplik kalitesi

« Az miktarda sapmaya (doniise) sahip diiz iplik yolu ve iyi

konumlandirlmis iplik kilavuzu elemanlari sayesinde has-
sas iplik yonlendirme

- lyi diizeyde parafinlenmis iplikler icin parafinleyici.

Glvenilir kalite glivencesi

+ Quality Cut (kalite kesmesi) elektrik kesintisi devresi (bobin

kaldirlir, kusak olusmaz veya bobin yiizeyi zarar gérmez)

« En yiiksek diizeyde homojenlik ve tekrarlanabilirlik igin

merkezi sarim ve ekleme (splays) parametreleri ayan

- Ornegin emme borusu ve ekleme (splays) besleme kolunun
otomatik kalibrasyonu

« Sarilan iplik uzunlugu/capimn kalite giivenceli denetimi

« Tambur sarim kontrold, Quality Guard

+ Iplik yolu ve sarim islemi icin sensérlii denetim

Verimli parafinleme {nitesi

Parafinleme (initesi S ve Z ipliklerini, Autotense FX ile bir-
likte her zaman en uygun seviyede miidahalesiz, miikem-
mel ve hassas bir sekilde parafinler. Parafinleme tnitesi
son derece verimlidir: Sensérle izlenen parafin bloku
sayesinde garantili parafinleme uygulamasi ile %30 daha

az parafin atig1 olusur.
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[sleme uygun optimize edilmis bobin

tasarimiicin Preci FX

Bireysel, esnek bobin tasarimi

Preci FX ile bobinler esnek ve bireysel olarak tasarla-
nabilir. Sonraki islemlerde verimliligi artirir, lojistik ve
islem maliyetlerini en aza indirir. Preci FX, i¢ sarim
teknolojisi arasinda gecis yapilmasina olanak saglar:
kusak olusmayan rastgele sarim, hassas veya kademeli
hassas sarim.

Kolay kullanim

Isleme gére optimize edilmis bobin 6zellikleri belirlene-

bilir. Uygun sarim parametreleri isletim birimi tizerin-

den ¢ok kisa stirede ayarlanabilir. Bunun icin kanitlamis

ornek formiillerden yararlanabilirsiniz. Misteri mini-
mum donistiirme gayretiile 3", 4", 5" veya 6" formatlan
arasinda esnek sekilde gecis yapabilir.

Sonraki islemlerde maliyet tasarrufu

Makina maksimum tekrarlanabilirlik ve minimum kurulum

calismasiile her siirec icin mitkemmel, kusak olusmamis

bobinler tretir:

+ Cozgli, dokuma, biikiim, érme icin sarim yogunlugu yiiksek
bobinler

+ Boyahaneler icin dusiik, standart yogunluklu ve yuvarlak
kenarli bobinler

+ Eniyi sagimi elde etmek icin 6zel bikonik bobinler veya
dolgu fonksiyonlu bobinler

+ Elastik malzemeler islenirken optimum sekle sahip kararli
bobinler

Tahrik silindirinin seramik kaplamali yiizeyi sayesinde
bircok farkli malzeme asiri derecede asinma olmadan
islenebilir.
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Birinci stmif tamburlu sarim

Variotense FXile
Autotense FX

Autotense FX, iplik gerginlik seviyesini siirekli
olarak izler ve iplik gerginligini tam olarak gereken
seviyeye ayarlar: bir sensér, her sarim tinitesinde
iplik gerginligini stirekli olarak dlcer ve gericiyi,
saniyenin kesirleri icinde yeniden ayarlar. HMI'da
merkezi olarak cN cinsinden iplik gerginligi
parametresini ayarlayin. Entegre Variotense FX
fonksiyonu, hedeflenen iplik gerginligi adaptasyonu
ile elastik ipliklerin islenmesi sirasinda kenarlarin
nerede ise diimdiiz olmasini saglar.

Variopack FX iceren
Propack FX

Propack FX, elektronik bobin cercevesi kusak
olusumu énleme sistemidir ve kritik kusak olusum
bolgelerini olusmadan énce 6nler. Variopack FX,
iplik gerginligi ve cerceve basincinin hedeflenen
adaptasyonu ile elastik iplige sahip bobinlerde
diiz kenarlar olusturur. Miilkemmel boyanma ve
sagilma ozelliklerine sahip bobinler tiretilmesini
saglar.

Propack FX'in ek avantajlari: Daha yiiksek verimli-
lik ve yiiksek tekrarlanabilirlik igin sarim islemine
baslarken cerceve temas basinci merkezi olarak
ayarlanarak daha yiiksek temas basinci saglanir.




Ecopack FX ile daha az telef

Ecopack FX, temassiz optik hassas uzunluk 6l¢timii saye-
sinde uzunluk sapmasi %1'den az olan kaliteli bobinler
tiretir. Bobin bazinda tam olarak &lgtilen iplik uzunlugu
sayesinde misteri, sonraki islemlerde, 6zellikle ¢6zgii
stirecinde 6nemli 6l¢tide azaltilmis iplik telefi nedeniyle
kar elde eder.

Ecopack FX: iplik telefinin azaltilmasi

-39 200 ABD

Telef/y1l/makina [t]

: -33000ABD dolar ...
dolan
- 43 000 ABD
2 el B B .
. dolan
0

%100 Yiin; Ne 80; %100 CO, penye; Ne 40;  PES/CO (65/35); Ne 30;

Uretim/yil: 330t; Uretim/yil: 585t; Uretim/yil: 800t;
Iplik fiyat1: 13,0 ABD Iplik fiyati: 4,7 ABD

dolari/kg dolar/kg dolan/kg

. Ecopack FXile

Ecopack FX olmadan

Iplik fiyati: 4,9 ABD
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Speedster FXile balon kontroli

Speedster FX, kopslarin ¢oziilmesi (sagilmasi) sira-
sinda balon olusumunu etkiler. Bu sensér kontrolll
kopslar, iplik kalitesi olumsuz etkilenmeksizin,
yitksek hizlarda ¢oziilebilir (sagilabilir).

Teknolojik agidan optimal balon olusumunun
etkileri, masura boyu, iplik numarasi, malzeme,
ayarlanan sarim hiz1 gibi farkli parametrelere
baglidir. Kops ¢oziilmesi (sagilmast) sirasinda daha
distk iplik gerilimi, kabaran iplik katmanlarinin
azaltilmas1, mikemmel iplik kalitesi ve yiiksek
verimlilik elde edilir.
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[plikten ayirt edilemeyen eklemeler (splays)

Tiim uygulamalar icin iplik
benzeri ekleme

Smartsplicer ailesiyle birlikte Autoconer X6, her uygula-
mada en kolay kullanim ve etkileyici kalite konusundaki
standartlar1 belirlemektedir. Emsalsiz basitlik, operatériin
is yukiinii azaltmakta ve yiiksek ekleme (splays) kalitesini
garanti etmektedir:

- Iplige 6zdes goriiniimlii ekleme (splays)

+ Maksimum mukavemet

+ Miikemmel boyama sonuclan

« Sonrasinda karli islem siirecleri

Kullamima hazir, kolay kullanim

Sadece birkag tiklamayla operatér tim ekleme (splays) pa-
rametrelerini merkezi olarak ayarlayabilir. Ekleme (Splays)
tinitesi ekleme kolunun akill otomatik kalibrasyonu,
tutarl ekleme kalitenizi garanti eder. Sarim (initesindeki
(Quick-Change Unitesi) 6nceden yapilandirilmis, en iyi
duruma uyarlanmis ekleme (splays) komponentleri ayar
icin harcadigimz stireyi minimize eder. Ekleme (Splays)
Uiniteniz standart olarak seramik makaslarla birlikte kulla-
nima hazir sekilde teslim edilir.

Yenilenmesi kolay yeni ézelliklerle
giincel kalin

Yeni a¢ik prizma teknolojisi ile Rieter, eklemeyi daha iyi
ve cok daha kolay hale getirmekte. Ve bir diger kiiciik
parca biyik bir avantaja yol agmaktadir. Yeni besleme
kolu merkezlemesi, ekleme kalitesi i¢in daha yiiksek bir
tekrarlanabilirlik ve stabilite saglamaktadir. Yenilemek
kolaydir. Teknolojik destek isteyin ve uygulamamiz igin
dogru teknolojiyi secin.

Ttuim yenilikler Autoconer 338'e kadar uyumlu oldugun-
dan, tiim misteriler sistemlerini mevcut ekleme teknoloji-
sine uygun olarak giincelleyebilir.
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Acik prizma ekleme (splays) teknolojisi

Evrensel kullamim igin tasarlanmistir,
eklemede yeni seviye

Acik prizma teknolojisi ile, iplikhaneler pamuk iplikleri

ve pamuk karisimlarinin tam yelpazesini (>30% CO), aym
zamanda CO, PES, CV ve karisimlari iceren elastik iplikleri
tek, duo veya multi core iplikler olarak genis bir malze-

me kombinasyonu ile isleyebilir. 0Z1 prizma, Ne 30’dan

Ne 120’ye ve daha ince ipliklere kadar 6nerilirken tamamen
yeni OZ2 prizma ile misteriler uygulama araligim Ne 4’e
kadar genisletebilir. Gelecekte yeni OS prizma ile uygulama
araligr S-bikimla iplikleri de icerecek sekilde genisletile-
cektir. Musteriler daha biiyiik ve cok daha fazla ortalama
ekleme giicli ve daha iyi ekleme goriinimi elde eder.

Tek ekleme sistemi ile
denim ipligi yelpazesi

Modern denim kumaslarin tiretimi hem kaba tek iplikleri
hem de yiiksek esneklikte cekirdek iplikleri gerektirir. Agik

prizma teknolojisinin benzersiz ve rakipsiz oldugu yer
burasidir: her tirld iplik tek bir ekleme sistemi ile islenebi-
lir. Elastik ve standart iplik prosesi arasinda kolayca gecis
yapabilirsiniz. Ekleme parametreleri neredeyse aynidir.

Daha az kullanim ve bakim,
daha fazla proses giivenilirligi

Operatorler sistemin kullaniminin kolay bulacaktir:
genis bir iplik numarasi araligiicin neredeyse aym
ayarlar; agik tasarim ve kullanilan su miktarinda ciddi
azalma ve hatta kuru yapistirma nedeniyle daha az te-
mizlik gerekir. Ekleme islemi daha stabil hale gelirken,
ariza orani ve ekleme kesmelerinin sayisi da piyasada
benzersiz bir sekilde minimuma indirilmistir.

Elastik iplik uygulamasinda
6zel avantajlar

Pamuk esasli elastik 6zlii iplikler, duo-core iplikler ve

multi-core iplikler eklenirken, agik prizmalar Elastospli-

cer ile beraber kullamlir. Misteriler bircok avantajdan

yararlanir:

+ Elastik ipliklerin kuru veya 6nemli 6l¢iide daha az mik-
tarda su ile eklenmesi

+ Ekleme bélgesinin bitmis kumaslara kadar elastikiyeti

+ Homojen boyama prosesi i¢in boyanabilir ekleme
(splays) yerleri

+ GOmil elastik filament uclan
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Smartsplicer ailesi

Smartsplicer (agik/kapalr)

Pnomatik Smartsplicer, kullanim kolaylig1 ve kisa, giive-
nilir ekleme (splays) dongiileriyle simifinda bir numara-
dir. Asagida belirtilen materyal icin uygundur:

- Standart pamuk iplikleri, karisimlar

« Pamuk kompakt iplikler, karisimlar

« Polyester, viskon, karisimlar

Smartsplicer enjeksiyon (acik/kapali)

Bir dozaj valfi aracihigiyla ekleme (splays) havasinin nem
orani artirilir. Bu ayar isletim biriminden kolayca ve mer-
kezi olarak yapilabilir. Sonug, daha yiiksek mukavemet ve
daha iyi gortinimddr. Agik prizmalarla birlikte su miktan
biyik 6lclide azaltilabilir veya cogu durumda artik gerekli
degildir. Asagidaki iplikler i¢in uygundur:

- Pamuk iplikleri, kompakt iplikler

+ Denim iplikleri

« Keten iplikler

+ Open end ve hava jetli iplikler

- Katli iplikler
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Smartsplicer Elasto (a¢ik/kapalr) Smartsplicer Thermo

Ekleme bashigi, elastik malzemenin giivenilir sekilde islen-  Yiin ve yiinlii kanisimlar icin ekleme (splays) havasr,
mesi icin frenleme elemanlari icerir. Elasto/Thermo veya isletim biriminde merkezi olarak sicakligin secilmesiyle
Elasto/Injection kombinasyonu da miimkiindiir. kademeli olarak 1sitilabilir. Asagida belirtilen materyal
- Elastik ozt iplikler icin kullanlir:

« Dual core iplikler (Elasto/Injection) « Elastan icerikli de dahil olmak tizere yiin iplikler

« Multi-core iplikler (Elasto/Injection) « Elastan icerikli de dahil olmak tizere yiinlii karisimlar

- Elastan icerikli de dahil olmak tizere sentetik iplikler

21
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Maksimum Gretim verimliligi saglayan

bobin sarim teknolojisi

Verimlilikte art1s

Autoconer X6'nin sarim prosesi maksimum
performans icin optimize edilmistir. Kisa dongi
stireleri, maksimum hizlanma, kisa frenleme, et-
kin iplik arama, glivenilir malzeme besleme, akilli
ve yiiksek dogrulukla koordine edilen teknolojiler
verimliligi artirir.

Eco-Drum-Drive Sistemi

Azaltilmis enerji maliyetleri, mithis performans:
Enerji tasarruflu rulman teknolojisine sahip
yenilik¢i Eco-Drum-Drive Sistemi bunu miimkiin
kilar. Verimliligi diistiren ar1za siireleri neredeyse
tamamen ortadan kaldirilir. Bu da vardiya basina
daha fazla tretim yapilmasini saglar.

Mikemmel kops ¢6ziilmesi (sagimi)
icin iplik gerginlik kontroli
Sagim (¢oziilme) hizlandirar ve etkili iplik germe sistemle-

rinin (gerginlik kontrolii, Autotense FX) kombinasyonu, tim
kops genelinde ipligin esit sekilde sagilmasini garantiler.

Launch Control: maksimum
hiza daha kisa stirede varin

Autoconer X6, Launch Control sayesinde otomatik olarak ve
kaydirma olmadan maksimum hiza éncekine oranla daha hizl
ulasir. Ustelik Propack FX'in (opsiyonel) olusturdugu ek temas
basinci sayesinde liretiminiz daha da hizli baslar.

Yiiksek mzl kusak énleme

Kusak onleyici dongl, es zamanli, hassas iplik isleme ile
verimliligi artirmak icin optimize edilmistir. Miisteriler, sarim
prosesinin bu kilit asamasinda dahi artinnlmis verimlilikten

faydalanir.




Daha kisa dongti, daha yiiksek verimlilik

Temizleyicinin kesme isleminden bobinin en kisa stirede
yeniden hareket etmesine kadar:

Déngiideki islemler akill bir sekilde otomatiklestirilmistir.
Smartcycle ile déngti islemi, verimlilikte kayda deger bir
artis elde etmek tizere degisken olarak 6zellestirilebilir.

Smartjet ile yogunlastirilmis
list iplik aramasi

Degisken déngii siralamasi sayesinde emis diizesi iplik
aramay1 yogunlastirir. Iplik algilanamiyorsa dofer, ben-
zersiz Smartjet ile destek saglar. Elle calistirilan kirmizy
1s1klarin %80'e kadar azaltilmast mimkinddr.

Smartjet sayesinde daha yiiksek verimlilik
Ornek: CO, Ne 40, RM tipi (80 ig), 8 400 galisma saati

Smartjet ile %1,2 KI
(kirmiz1 151k)

Smartjet olmadan %1,2 KI

smaretles61.0 1 [N

+11950kg

Smartjet olmadan %1,0 KI

Smartjet ile %0,8 KI
Smartjet olmadan %0,8 KI

Rieter . Autoconer X6

Otomatik kalibrasyonla uzun siireli
stabil iplik ucu yakalama

Aerodinamik olarak optimize edilmis emis diizesinin
pozisyonu, maksimum verimlilik icin akilli otomatik
kalibrasyon sayesinde uzun sireli kararlibk ve tekrarla-
nabilirlik saglayan givenilir bir fonksiyon sunar.

+14 600kg

+9850 kg

(retim/makinalt] 730 740 750

760 770
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96 Adede kadar sarim Unitesi ile randiman

Kolay kops besleme, en hizli
kops degisimi

Autoconer X6, RM tipi i¢in benzersiz 9+1 kops besleme
prensibi, piyasadaki en hizli kops degisim déngiilerini
garanti eder. Yiikleme milinde yedek bir kops bulun-
durulur. Operator, kopslarin beslemesini her zaman
oldugu gibi yuvarlak magazine yapabilir.

24

Metre kare basina daha fazla
kilogram (liretim)

Iplikhaneler planlamrken gerekli iiretim kapasitesi icin
alandan en iyi sekilde faydalanmak énemlidir. Ayn1 alanda
daha fazla kilogram sarim kolayca yapilir. Uzun makinalar
(96 adede kadar sarim tinitesi) en yiksek verimlilik elde
edilecek sekilde yerlestirilebilir.



Kaynak tasarruflu sarim: enerji verimliligi

Optimize edilmis aerodinamik yapr

Emme kanallarinin yuvarlak enine kesitleri, yenilikgi
ylizey yapisi ve diger akis optimizasyonlari hava diren-
cini minimum seviyeye indirir. Autoconer X6 degerli
enerjiyi israf etmez.

Glicli ve ekonomik tahrik teknolojisi

Ister Eco-Drum-Drive, ister emis sistemi motoru,

ister frekans konvertori ya da kayis tahriki olsun,
Autoconer X6 tahrik sistemleri enerjiyi performansa
donustlrdr. En yeni nesil, yiiksek kaliteli ve ekonomik
motorlar, daha yiiksek verimlilik seviyelerine ulasir ve
enerji tasarruflu tretim yapar.

Rieter . Autoconer X6

e v o

Enerji Izleme

Enerji izleme ekraninda, kilogram iplik basina harcanan
mevcut enerji ve basingh hava tiiketimini kontrol etmek
mimkiindir. Kaydedilen tiiketim verileri analiz edilerek
tretim enerji agisindan daha tasarruflu olacak sekilde
diizenlenebilir.

Akill vakum kontroli, gerektiginde
gii¢ kullanimi (power on demand)

Akallr vakum kontroll sarim isleminin oldukca diistik
bir vakum seviyesiyle yapilmasinm saglar. Emis sistemi,

enerji tasarruflu bekleme modu ve yiiksek vakum arasinda
otomatik olarak ayarlama yaparak giivenli bir sekilde iplik
ucunu yakalar. Sonucta biiytik enerji tasarrufu elde edilir.

Giivenli, akilli ve ekonomik vakum kaynagi (Uygulama 6rnegi: D tipi, 70 sarim iiniteli)

50

45

40

Vakum [hPa]

35

30

25

20

0 200 400 600 800 1000 1200 1400

Vakum kontrolii olmayan emis sistemi/artan enerji tiiketimi
(dongiilerin %100'iinde ¢alisma basinci)

1600

2400 2600 2800

3000

1800 2000 2200 3200

Déngli sayis1

. Power on demand (gerektiginde giic kullanan) akilli vakum kontrollii emis sistemi,
(%97,5 basar oramyla azaltilrms vakum, déngiilerin sadece %2,5'inde ¢alisma basinci)

Azaltilmig
basing
seviyesi
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Daha az iplik telefi

Givenli st iplik ucu yakalama

Autoconer X6 iplige zarar vermeden (st iplik ucu ya-
kalamasini saglayan mikemmel etkilesim icin eksiksiz
¢ozlimler sunar: akill dst iplik sensori, aerodinamik
olarak optimize edilmis ve ézel ylizey kaplamali emis
diizesi ve akilli dongii dizinine sahip SmartCycle.
Doferdeki Smartjet, otomatiklestirilmis verimli tst iplik
aramay1 tamamlar.

Blyik 6lctide iplik tasarrufu

Ecopack FX hassas olciilen iplik uzunluklarini garanti
eder ve bu sayede takip eden islemlerde iplik artiklarin
en aza disdrir. Alt iplik sensori ve kiviim onleyici, don-
gli sirasinda iplik telefini minimum seviyeye indirir. Iplik
ve toz artiklari ayri ayri toplanir ve bu sayede degerli
iplik kaynagi geri dondstirilebilir.

Autoconer X6, tiim niteleri ve islev stirecleriyle degerli

iplik kaynaginin tasarruflu ve idareli kullanilmasina
yonelik olarak tasarlanmistir.

Enerji tasarruflu vakumla yiiksek diizeyde giivenilir iist iplik ucu yakalama

50
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3 30 &
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= 20 F
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[
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Autoconer X5 Autoconer X6
Ek déngiiler @ st iplik hatasi
. Kirmizi 1s1k ®— Vakum [hPa]
Smartjet

Kivrim 6nleyici
Ust iplik sensorii
Emme borulu Smartcycle
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Enerji tasarruflu temizleme

Multijet: daha diistik basinch
hava tiiketimi

Sarim Unitesi temizligi icin kullanilan hava tfleme siklig
ve yogunlugu miisterinin gereksinimlerine gére merkezi
olarak isletim biriminde ayarlanabilir. Bu, tiiketimin ayn
ayr kontrol edilmesini ve degerli basin¢l havadan tasarruf
edilmesini saglar.

Optimize edilmis toz alma sistemi

Autoconer X6 kops toz alma sistemi, aerodinamik olarak
daha verimli olacak sekilde tasarlanmistir. Bir modul artik
24 sarim (nitesini temiz tutabilmektedir; bu da 6ncekin-
den %20 daha fazla modiil demektir (aktarim makinalarin-
da mevcut degildir).

— L
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Enerji kullanimi optimize edilmis
gezer temizleyici

Gezer temizleyicinin akilli aerodinamik tasarim
sayesinde basingl hava tam olarak kritik noktalara
yonlendirilir ve dolayisiyla daha iyi kullanilir. Béylece
musteriler daha etkin tahrik ve daha diistik enerji tiike-
timi sayesinde daha yiiksek verimlilik elde eder.

Multijet ile basingh hava tiiketimindeki diisiis

- - %23
£
ko]
== -%12
g 2
&g
ZE
g
©
[aa]
Ornek 1: Ornek 2:
150ms, 3 pals 100ms, 2 pals

Autoconer X5 - Her dongiide Multijet etkin
. Autoconer X6 - Her iki dongiide bir Multijet etkin

L
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Akilli bobin ve masura kullanimn

Rekor siirede takim degistirme

X-Change; akill 6nceden ¢agirma modu, hareket yolu
optimizasyonu, yiiksek hareket hiz1 (43 m/dk) ve 10 sani-
yelik bobin ¢ikarma siiresiyle yaygin olarak kullanilan tiim
bobin ve masura formatlarini (¢oklu masura kullanimi) ok
kisa stirede degistirir. Bu da maksimum dofer kapasitesi,
minimum manuel miidahale gibi avantajlar saglar.

Akillr konsept:
Bos masura stratejisi
Bir sarim Unitesinin masura magazini bossa X-Change,

yandaki magazinden ayni formatta bos bir masura alir
ve derhal bobin degistirme islemine baslar. Bu sayede

bekleme siireleri kisaltilabilir ve Gretim hizlandirilabilir.

Ogrenme dzelligi
ve akilli kullanim

ilk uygulama sirasinda X-Change, masuralarin seklini,
yapisini ve masuralari nasil en iyi sekilde kavrayacagin
"0grenir". Yeni masura beslendiginde bunu hatirlar. Dofer
bunu otomatik olarak yapar.

Masura Kontrol{

Coklu masura kullanimi sayesinde X-Change dofer, yaygin
kullamlan tim bobin formatlarim kendi basina hizlica
degistirir. Masura kontrold ile dofer, yuvarlak olmayan
masuralar lazer sensoriiyle algilar ve bunlari kendiliginden
disari atar. Bobinler, en yiiksek bobin kalitesini saglamak
icin daima giivenli bir sekilde ¢erceve kolunda tutulur.

Ara bobin depolama

Dofer ve ara bobin depolamanin kombinasyonu, tamamlanan
bobinlerin ¢ikarilmasi ve temizlenmesine yonelik daha fazla
optimizasyon potansiyeli sunar. Iki tamamlanmis bobinin
ara depoda tutulmasi ve parti parti temizleme olanag sa-
yesinde Uretim, takim degistirme ve personel kapasitesiyle
ilgili degisiklikler yapilabilir.

1. Arabobin depolama
2. Masura Kontroll
3. Coklu masura kullanmimi ile dofer
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Ayrintili olarak kalite glivencesi

Otomatik kalibrasyon:
Bobinler giiven icinde

Ekleme (Splays) iinitesi besleme kolu ve st iplik yakalama
amacl emme borusu kendi kendini kalibre eder. Boylece
glintin yirmi dort saati her sey ayn1 ayarda kalir ve elle kont-
rol gerekmez. Iplikhaneler mutlak iiretim giivenilirliginden
ve optimum sekilde yeniden dretilebilir bobin kalitesinden
yararlanir.

Quality Cut (kalite kesmeleri):
Elektrik kesintisi durumunda emniyet

Elektrik kesintisi durumunda Quality Cut (kalite kesmeleri),
temizlenmemis ipligin bobine sarilmasini, iplik uclarinin
dolasmasini ve kusak olusumunu 6nler.

Sonraki islemlerde glivenilirlik:
Aktif iplik tutma borusu

Aktif iplik tutma borusu, sarim islemi sirasinda serbest iplik
uclarini ve tozu etkili bir sekilde emer. Sonraki proseslerde
proses ve kalite glivencesini artirir. Aerodinamik tasarimi ile
sarim ve dongii prosesi sirasinda ayarlanmis agma ve kapama
zamanlar giivenilir calismay1 garanti eder.

29



Rieter . Autoconer X6

30

Kolay kullanim ve veri yonetimi

Glcld, konforlu kullanict kokpiti

Isletim birimi konsepti, net islevsellik ve fayda ile ka-
rakterize edilir. Genis, kullanici dostu 15,6 in¢ ekrana
sahip kapasitif dokunmatik ekran, bilgisayarlarda ve
akilli telefonlarda kullanilan yakinlastirma islevi, islev-
sel ve pratik grafikler karakteristik 6zelliklerdir.

Kokpit olarak her kullanicinin sarim ve proses para-
metreleri ile baslangic ekraninin bireysel konfigiras-
yonunu yapmasi miimktindir. Cok biiylik depolama
kapasitesi ile modern veri arsivlemesi icin tasarlanmis-
tir. Cok kapsamli grafik ve tablo seklindeki degerlendir-
meler 6zel olarak uyarlanabilir. Son 15 vardiyaya kadar
gosterilen egilimler ve gecmis grafikleri sarim islemi
icin kapsamli analiz ve optimizasyon olanaklari sunar.
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Uzun kullanim émr,
diisiik bakim gereksinimi

Autoconer X6 son derece dayanikli komponentler, maki-
naya gore optimize edilmis elektronik komponentler ve
dayanikli islem kontrol Giniteleri kullanir. Sonug ise uzun
kullanim 6émrii ve minimum diizeyde bakim ihtiyacidir, bu
da ideal ve kolay kullanimli tiretim kosullarini olusturur!

ESSENTIAL ile entegrasyon

Rieter'in hepsi bir arada iplikhane izleme sistemi olan
ESSENTIAL ile sarim i¢in veri yénetimi, genel egirme pro-
sesi yonetimine entegre edilebilir.
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Proses givenilirligi ve akilli kontrol

Akillica entegre edilmis otomasyon lUstipikucu  Dofer Launch
yakalama X-Change Control
Ekleme dongiisii
Elle miidahale olmadan giivenirlik ve verimlilik. Autoconer X6 v -
akum kontroli Bos masura Kaydirmasiz
gelecegin konseptini en kiiclik ayrintisina kadar gercege Gerektiginde glic  stratejisi baslatma
e e kullamm (Power
donusturyor. on demand)
Makinanin otomatiklestirilmis islem siralamas akillica Smartcycle Ara depolama
birbirine baglanmistir ve akilli bir sekilde kontrol edilir. Bu da Smartjet
artinlmis verimlilik ve giivenilir yiiksek bir performans saglar.
Al(]“] sensor teknolojisi Smartsplicer Smartcycle )[zocfﬁr
i i -Change
ve Otomat]k ka hbrasyon Otomatik kalib- Otomatik kalib-  Ogretme
rasyon rasyon emis modu
Besleme kolu Diize

Autoconer X6, ekipmanlarin ve fonksiyonlarin otomatik kalib-

.. . L. L. . . Coklu masura
rasyonu igin en yeni sensor sistemlerini ve tahrikleri kullanir.

kullanim
Avantaji: elle miidahale olmadan uzun siire boyunca stabil
kalabilen hassas, tekrarlanahilir ayarlardir.
1 1 1 Yuvarlak magazin Dofer
Otomatik fonksiyon izleme e e
. . Cagliga hatali takilmis Bohin sarim baslatma
[slevsel tasarim ve akilli islem siralamalari, duruslar ve elle bobinlerin otomatik olarak  kontroli

miidahaleyi en aza indirir. Bu da miisterilere daha yiiksek eliminasyonu (aynimast)

islem giivenilirligi ve personel igin ¢cok daha az is yiiki gibi
avantajlar saglar.

Masura Kontroli

|—-}L .

AVAVATATATE T“‘é -*2“2"2, 7
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Teknik veriler

. . ¢ Tek tarafli uzunlamasina tasanimli tek igli makina.
Makina konsepti i

ag ve sol yerlesimli makina versiyonlar mevcuttur.

Bobin masuralar Silindirik ve konik, DIN/ISO standartlarina uygun.

igler aras1 mesafe ir sarim Gnitesinden digerine 320 mm

¢ RCtipi i¢in bir sarim Ginitesinden digerine 640 mm

Islenen materyaller
¢ bazi durumlarda sarim testi gerekebilir.

Dogal, suni ve sentetik elyaftan tek kat ve katli iplikler;

+ 333tex-5,9tex (Nm3 - Nm 170; Ne2 - Ne 100)
i+ Daha kalin veya daha ince iplikler icin sarim testi
gereklidir

Iplik numarasi
araliklan

Bohin gapi i »Maks. 320 mm, silindirikten 5 °57' masuralara kadar
i+ Maks.300 mm, 11°'ye kadar artan koniklik ile 5°57"
i masuralar icin
i +326 mm'de acil givenlik durusu
i *Maks. 260 mm, ara depolamali.

Sarim hizi i Iplik tipine, kops yapisina ve makina donamimina

i gore 300 ila 2 200 m/dk arasinda kademesiz olarak
i ayarlanabilir.

Bobin formatlan + 83 mm (3 ing) sarim boyu, silindirikten 4 °20'
koniklige kadar

+ 108 mm (4 ing) sarim boyu, silindirikten 4 °20'
koniklige kadar

+ 125 mm (5 ing) sarim boyu, silindirikten 4 °20'
koniklige kadar

+ 150 mm (6 ing) sarim boyu, silindirikten 5 °57"
koniklige kadar

Opsiyonel olarak 11 °© koniklige kadar

Akustik emisyon verileri uluslararasi EN ISO 9902 -4
i standardina uygundur.

Akustik emisyonlar

Kurulu gii Sarim Gnitelerinin sayisina ve belirlenen ekipman
i segeneklerine baghdr.

Baglantilar Gic ve basingl hava kaynagi misteri baglantilar
i aracibigiyla saglamr.

Vakum - Emis sistemi tarafindan vakum uretilir.

i+ Autoconer X6'dan sicak egzoz havasimin bosaltilmasi.

Besleme igin donamm secenekleri

RM Tipi

Besleme kops uzunlugu i 180-360 mm

Besleme kops ¢ap1

: maks. 52 mm (9 gozlii), maks. 72 mm (6 gozli)

Materyal beslemesi/otomasyonu

, K, RCile kopslarin yuvarlak magazin seksiyon kombinasyonuna manuel beslemesi

Sarim iiniteleri/seksiyon boyutu

¢ 4 seksiyon, 6 sarim {initesi, 10 - 96 sarim {initesi, seksiyon yerlesimine gore ikiser tinite artarak

E Tipi

K Tipi RC Tipi

Manuel bobin besleme
Tekli bobin takma
Manuel besleme degisikligi

Materyal besleme/besleme degisimi

Manuel bobin besleme
Rezerv bobin ile ergonomik
Otomatik bobin degistirme
mekanizmasi

Buytik magazine manuel bobin
besleme (6 veya 12 gozlii)
Otomatik bobin degistirme
mekanizmasi

Seksiyon sayisi, sarim Gniteleri,
sarim {nitesi numaralari

4, 6 sarim uniteli seksiyonlar

i 10 - 96 sanim (initesi, seksiyon yerlesimine gére ikiser tinite artarak

2, 3 sarim Uniteli seksiyonlar
i 5~ 48 sanm lnitesi, seksiyon
lizenlemesine gore

Seksiyonel kombinasyon

| RM,E,RCile

E Tipi

RC Tipi



Bobin sarim iinitesi donanim secenekleri

Sanm iinitesi, sarim iinitesi kontrol sistemi,
iplik yolundaki iiniteler

RM Tipi

E Tipi

K Tipi

300 - 2 200 m/dk sarim hizlar1 i¢in Eco-Drum-Drive
Sistemi (1)

Tamburda sarim kontrolii (2)

Quality Guard sensori
(Preci FX kombinasyonunda yoktur) (3)

Cerceve kompanzasyonu dahil bobin gercevesi (4)

Iplik kopusu veya kops bosalmasinin ardindan bobin freni

ve kaldincisi (5)

Launch Control (6)

Elektronik kontrolli, yiiksek hzli kusak olusumu énleme (7)

Elektronik uzunluk 8lgiimii ve bobin cap1 hesaplamasi (8)

Quality Cut (kalite kesmeleri) elektrik kesintisi devresi (9)

Bobin sarim Gnitesi ekran1 (10)

Parafinleme ve parafin rulosu denetimi (11)

Otomatik kalibrasyonlu emme borusu, Smartcycle (12)

(st iplik sensorii (13)

Iplik tutma borusu (14)

Gerginlik Kontrolii (15)

Gerginlik Kontrolii/seksiyon

Multijet (16)

Elektromanyetik iplik gerdirici,
merkezi olarak ayarlanabilir (17)

Yakalayic1 kol (18)

Alt iplik sensérii (19)

Artik iplik makas (20)

Ayarlanabilir sagim hzlandirc (21)

Kivrim 6nleyici (22)

Materyal beslemesi (23)

FX Serisi

Preci FX (24)

Variopack FX dahil kusak olusumu 6nleme sistemi
Propack FX (Preci FX kombinasyonunda yoktur) (25)

Variotense FX ile birlikte iplik gerginlik
kontrol sistemi Autotense FX (26)

Hassas uzunluk 6l¢iim sistemi Ecopack FX (27)

Speedster FX (28), aktarim makinalar icin uygun degil

Otomatik iplik ekleme

Smartsplicer (standart ve kompakt iplikler i¢in) (29)

Smartsplicer enjeksiyon, Thermo, Elasto (29)

Elektronik iplik temizleme (30)

Standart temizleyici

(stiin nitelikli temizleyici

@ Standart @ Secenek - yok

RM Tipi

Rieter . Autoconer X6
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Makina ekipman secenekler:

Autoconer X6 RM Tipi E Tipi K Tipi RC Tipi

Makina temizligi

Her sarim iinitesi icin tifleme sikh@ ayarlanabilir Multijet [ ] [ ] [ ] [ ]
Kopsta toz alma [ - - -
mé.t;ﬁ‘dart gezer temizleyici e [ [ [ ]
Iphk telefi ve toz icin ortak toplama haznesi e [ [ [ ]
Iphk telefi ve toz igin ayr hazneler e [ [ [ ]
Iphk telefi haznesinin merkezi emme sistemine otomatik bosaltilmasi e [ [ [ ]

Bobin degistirme ve tagima

X-Change bobin doferi [ e [ ] [ ]
Smartjet o . 0 -
Wi\‘/.l‘a;ura Kontroli (] o [ ] [
Bobm tasima bandi [ e [ ] [ ]
“‘.ﬁ‘\};aepolamah bobin tagima sistemi ] ] [ [

(maks. 260 mm ¢apa kadar bobinler)
W(‘).{(‘).ﬁatik bobin ¢ikarmali ara birim [ [ ] [ ] [ ]

Bilgi sistemleri

Dokunmatik ekran iizerinden grafik kullanici ara birimi ve USB ara birimli isletim birimi [ [ ] [ [ ]
“ES“;ENTIAL iplikhane yonetim sistemi [ e [ ] a

Giic iinitesi

Enerji izleme e [ ] [ ] [ ]
“;r;éj.hatik Enerji izleme : [ ] [ ] [ ] [ ]
A|<l“1 vakum kontrolii (AVC) ve sensorlii emis sistemi, gerektiginde giic kullanm [ [ [ [ ]

(power on demand) :
@ Standart @ Secenek - yok

Autoconer X6, RM, E, K, RC tipi makina boyutlar

(sarim iinitesi sayis1 drnek olarak verilir, 4 veya 6 iiniteli (RC tipi icin 2 veya 3) seksiyonlar1 kombine ederek teslimat miimkiindiir)

SanminiteleriRM,EK | 10 . 12 . 18 | 24 . 30 | 36 | 4 | 48 | 54 60

Sarm dniteleri RC s 6 9 2 15 18 a % 73

U slgim [mm] 6773 | 7413 9411 | 11409 | 13407 | 15405 | 17403 = 19401 = 21399 = 23397

SanminiteleriRM,EK | 66 | 72 78 0 8 90 | 9%

Sanm tniteleri RC 3B % 39 4 45 48

Uslctimi [mm] | 25395 | 27393 29391 | 31389 | 33387 | 35385

Yikseklik
Hifmm] | 2928




Boyutlar

ETR

ﬁ N

i

Autoconer X6, RM tipi

[

TEEEEEL

[ |
=0

le=le=)

Rieter . Autoconer X6

H1

H1

Autoconer X6, E tipi
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve gizimler, basim tarihini referans
almaktadir. Rieter, Gnceden duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkim sakl tutar.

Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
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