
F 20/F 40
全自动粗纱机F 40
半自动粗纱机F 20

纺纱准备
粗纱机F 20/F 40

效率高，生产成本低



显著 优势

更低的生产成本 
粗纱机的纺纱单元多达252个，
可完美匹配较长的环锭细纱机

卓越的粗纱质量得益
于精确的纱管成形
由于龙筋驱动经过中心定位， 
因此上下运动距离相等

迅速完成生产准备
车身已精确预装，可快速进行机
器调试

F 20同样采用高效落纱
辅助落纱可实现快速取下满纱
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F 20/F 40

效率高
单锭粗纱监测功能*可检查粗
纱的运行性能

凭借市场上速度极快的
落纱装置实现出色产能
F 40配备独特的落纱系统，只需90秒
即可完成落纱

出色的灵活性
粗纱纱支可在触摸屏*
上设置 

可靠的纱管传输 
传输站最多可达三个工作位置

均匀一致的纱管成形
使用特殊的锭子，确保粗纱纱管
运行顺畅

* 选配
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Rieter . 粗纱机 F 20/F 40

F 40快速落纱 F 20安装经济型落纱辅助机构

可靠、快速的调试

更低的生产成本

与全自动粗纱机F 40相同，半自动粗纱机F 20在
落纱过程中的停机时间非常短。落纱之前，机器
会自动停止、切断粗纱，并向前倾斜纱管。得益
于这种倾斜运动，挡车工能轻松取下满管，并换
上预先备好的空管。粗纱机自动定位粗纱，并重
新开始生产。这一功能使得半自动粗纱机具有出
色的效率。

配有集成落纱装置的粗纱机F 40只需90秒即可更换
纱管。机器采用了独特的落纱流程可实现快速换管
机器一旦停止运行，就会自动切断粗纱，并将龙筋
向后拉向机器内部。 

在机器内部，满管被更换为空管。随后，龙筋返
回到工作位置。粗纱自动缠绕在空管上，生产自
动开始。机器运动快速、简单，落纱过程得以快
速进行。

机器各部分在出厂时均已预先组装。这样提高了现场装配的准确性，也确保了卓越的粗纱质量。机器可以快速、
可靠地投入运行。用时短，人工需求低。

粗纱机的粗纱单元多达252个，可完美匹配1824锭的环锭细纱机。机器的纺纱单元数量多，从而降低投资和生
产成本。

以最低的生产成本实现最高的产能
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Rieter . 粗纱机 F 20/F 40

灵活生产

* 选配

最佳的原料适应性

通过电子牵伸系统驱动装置*可轻松改变原料
和粗纱纱支。机器的触摸屏上可设置主牵伸和
后牵伸参数。这样便于开展最佳的调整和微
调，以适应任何原料的要求，快速响应市场对
小批量生产的需求。

导条架也可设置为任何速度，以确保棉条的高
精度喂入。

高效的纱管更换

机器内的输送系统将满管运送到机器末端的传
输站。传输站将满管提升到粗纱纱管运输系统
中，并取回空管。将筒管安装到位之前，机器
会清洁粗纱固定带。这样可确保粗纱在机器重
启时牢牢定位。

传输站最多可运行三个工作位置，具体取决于
机器的长度。这样可确保所有满管在下一个落
纱循环之前全部更换完毕。 
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运行性能监测

监测粗纱，确保高效运行

单锭粗纱监测功能可检查粗纱的运行性能。运行情况不
良的纺纱单元可通过评估单元快速检测。挡车工可酌情
采取任何提高效率的措施。

机器中的其他传感器将显示任何粗纱断头以及其它停
车的原因，比如断条。可根据以往经验向系统输入参

数，以帮助排除故障。机器不断测得当前参数。
如果当前值严重偏离基于经验的数值，挡车工可
进行干预。这样一来，机器可始终以最高的效率
水平运行。
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完美的纱管成形

最高的粗纱质量

稳定的粗纱质量 

配备专利驱动冠的特殊锭子可稳定地驱动纱管。驱动冠使筒管能够牢牢卡入锭子的适当位置，从而确保筒管保持在
正确的位置，并与锭子保持相同的速度。通过对筒管的头部进行固定和引导，纱管运行非常平稳。粗纱在整个纱管
成形过程中精确卷绕。

纱管成形被全程监控。光电式传感器将测定前三个纺纱单元的张力。如果张力太高或太低，则相应调节卷绕速度。
这样可确保粗纱均匀一致，且纱管精确成形。从而粗纱可在后道环锭细纱机上顺利退绕。

精确的纱管成形得益于导轨中央的龙筋驱动装置。两个部分使用一根螺杆。中心位置可确保负载和运动距离相等。
因此，即使在长机器上，它也能促进精确的纱管成型。

来自绪森的新摇架HP 4080可保持稳定的粗纱质量。摇架中的所有组件在运行时达到完美同步的状态。新的上
皮圈上销可精确地引导纤维。精确的皮辊加压元件确保整台机器保持一致的粗纱质量。
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L = 1730 +（节段数x 2080）+ 200

14
66

19
74

200
1730

∅ 500

机器参数F 20

机器长度F 20

锭数 36 54 72 90 108 126 144 162 180 192 216 234 252

节段 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

长度（毫米） 6090 8170 10250 12330 14410 16490 18570 20650 22730 24810 26890 28970 31050

机器宽度F 20

20英寸条筒（5排） 24英寸条筒（6排）

无过道 5025毫米 6107毫米

有过道 5365毫米 6512毫米
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L = 575 +（节段数x 2080）+ 1590

18
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75
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1590575

575

∅ 500

机器参数F 40

机器长度F 40

锭数 36 54 72 90 108 126 144 162 180 198 216 234 252

节段 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

长度（毫米） 6325 8405 10485 12565 14645 16725 18805 20885 22965 25045 27125 29205 31285

机器宽度F 40

20英寸条筒 24英寸条筒

有过道 5430毫米 6610毫米

无过道 5068毫米 6150毫米
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工艺参数

原料 纤维长度小于等于60毫米的 
棉纤维、人造纤维和混纺纤维

粗纱支数 2000 – 200特克斯；0.3 – 2.95英支； 
0.5 – 5公支

粗纱捻度范围 10 – 100捻/米；0.25捻/英寸 – 2.54捻/英寸

牵伸范围 机械牵伸3 – 33倍（技术上建议的牵伸倍数
因原料和粗纱支数而异）

技术参数

锭距 115毫米 

锭数 36, 54, 72, 90, 108, 126, 144, 162, 180, 198, 
216, 234, 252

纱管直径 6英寸（152毫米）

纱管卷绕高度 16英寸（406毫米）

条筒直径 20英寸（508毫米）和24英寸（610毫米）

最大锭数 252 

最大锭翼转速 机械转速最高可达1500转/分钟（技术上可
能达到的转速因原料和粗纱支数而异）

装机功率

锭翼驱动 8 – 24千瓦

纱管驱动 8 – 24千瓦

牵伸系统驱动 3.8 – 7.6千瓦

吸风（可选） 4 – 8千瓦

纱管轨移动 4.2千瓦

其他驱动，包括落纱
装置

2.93千瓦

压缩空气 - 最小压力 7巴

F 40的压缩空气消耗量 0.4立方米/小时

F 20的压缩空气消耗量 0.02立方米/小时

机器参数F 20/F 40
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