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Yapay zeka sayesinde taraklama
alaninin maksimum kullanim



Maksimum teknolojik taraklama
alan1 %40'a varan lretim artisinin

temelini olusturur.




%40'A kadar daha fazla
tarak seridi — en Uretken
tarak makinas:
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Mikemmel tarak seridi kalitesi, 40 aktif
sapka ve Taraklama acikhigr Kontrolii ile
her kosulda mikemmel sekilde kontrol
edilen taraklama acikligi ile elde edilir.
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%2'Ye varan daha
yiiksek verim




Sapka garnitird HYPERTOP ve cepel sevi-

4 yesiizleyiciile birlesen yenilik¢i teknolojik &
| profil, elyaf verimini %2'ye kadar artirir.




%?2'Ye varan daha
yiksek verim

Sapka garnittiri HYPERTOP ve
Cepel Seviyesi Izleyici ile birlesen
yenilikci teknolojik profil

%40'A kadar daha
fazla tarak seridi

Daha yiiksek Giretim hizinin temeli
olarak maksimum teknolojik
taraklama alani
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Disik
enerji tiketimi™ %
Daha az tarak makinasi, enerji tasarruf- Tum uygu lamalar

lu tahrikler ve yenilik¢i makina kompo- ]g] nuygu ndur

nentleriyle yiiksek tiretim . : :
Y Geri doniisiim ve suni ve sentetik elyaf

isleme icin 6zel makina ¢éziimleri



OLAGANUSTU
AVANTAJLAR

Benzersiz teknolojiler sayesinde
rakipsiz tarak seridi kalitesi

Taraklama acikhigr kontroli ve cepel seviyesi izle-
yici, birinci simif Graf telleri ve entegre taslama
sistemi (IGS) ile strekli izleme

Kolay bakim
ve esnek calistirma

Modiiler yap1, hizli erisim igin katlanir
kapaklar, Q-Package'lar ve kolay cikarila-
bilir merkezi emis sistemi

Simifindaki en iyi
proses kisaltma

Essiz teknolojili cer modiili
RSB-Module 55
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Uretken ve akilli
%40'A kadar daha fazla tretim

En yiksek iretim icin en son taraklama teknolojisi

Tarak makinas1 C 81, ylksek tretim ve mikemmel tarak seridi kalitesi agisindan ileriye dogru bir sigramadir. Bu, essiz
tarak seridi kalitesi icin siirekli olarak ideal taraklama a¢ikligini saglayan yeni akilli Taraklama aciklig1 Kontroli ile miim-
kiin olmaktadir. Cepel Seviyesi Izleyici(TLM) ile, tarak girisinde ve tarak seridi olusumundan sonra materyal kalitesini
izlemek icin daha fazla akilli sensér kullanilir. Bu 6zelliklerin her biri, diger yiiksek performansli tarak makinalarina
kiyasla %40'a kadar daha yiiksek tiretime katkida bulunur.

Esas faktdr: Maksimum
teknolojik taraklama alans

40 aktif sapka ve uzun 6n ve son tarama bdlge- e —— —
leri ile maksimum teknolojik taraklama alani, en : 28 m
ylksek tiretimin temelidir. ' ~——

Tambur ¢evresinin 307°'sini kullanan C 81,
3,16 m ile en uzun taraklama uzunlugunu sunar. Tarak makinasi C 81
Bu, diger tiim tarak makinalarinin sundugu top- g
lam taraklama uzunlugundan en az %12 daha
fazladir. Calisma genisligi gbz 6niine alindiginda
bu, %30 daha fazla taraklama alani anlamina

gelir.

Tarak makinasi cs81 1,28 m
Calisma pozisyonundaki sapka sayis1, yiiksek Toplam sapka sayisi 116 84
tretim hiz1 ve optimum kalitenin temelini olus- Calisma pozisyonundaki sapkalar 40 28
turur. Bu deger, Aktif Taraklama Endeksi (ACI) Calisma alam (m) 15 11,08
ile ifade edilir. Aktif sapkalarin yani sira, tarak Aktif Taraklama Endeksi (ACI) 60 35,8
makinasinin calisma alani da bu hesaplamaya Rieter avantaji %68 :

katilir. ACI, metre cinsinden ¢alisma alaninin ak-
tif sapka sayisiile carpilmasiyla hesaplanir. ACI
degeri ne kadar yiiksek olursa taraklama etkisi

o kadar iyi olur. Optimum ACI degeri, hem tarak
makinasinin verimliligini hem de tarak seridinin
kalitesini ylkseltir.
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Rakipsiz tarak seridi kalitesi

Mitkemmel taraklama sonuclari i¢cin benzersiz teknolojiler

Taraklama acikligi kontrolii (cgc)*

Yiiksek performansh tarak makinasi C 81, tarakla-
ma teknolojisi acisindan bir yeniliktir. Taraklama
acikhig, taraklama kalitesini belirler. Agiklik ne kadar
dar olursa neps azaltma o kadar iyi olur. Olaganisti
bir yenilik olan Taraklama Acgiklig1 Kontroli, sapka
ile tambur arasindaki mesafeyi milimetrenin bir-

kag ylizde biri hassasiyetle diizenlemek icin en son
sensor teknolojisini kullanir. Bu, rakipsiz tarak seridi

kalitesine yol agar.

) . Ideal mesafenin otomatik tespiti
Taraklama agikligi kontroliiniin

(CGC) avantajtan Taraklama agikligi Kontroldi ile Rieter yeni ve ileriye doniik

CGC'li ve CGC'siz durumlarin bir yol izliyor: ideal mesafenin otomatik tespiti. Sistem, kul-
lanilan 116 sapkanin her biri i¢in sapka telleri ile garnitir
telleri arasindaki mesafeyi tespit eder. Akilli yazilim, makina

karsilastirnlmasi sunlar1 gostermistir:

« En yiiksek tiretim seviyesinde mitkemmel
tarak seridi kalitesi

+ Daha yiiksek makina kullamlabilirligi

+ Tamimlanmis esik degerlerle stirekli kontrol

sicakligr gibi diger 6nemli etkenleri de goz éniinde bulundu-
rarak ideal taraklama agikliginm hesaplar. Taraklama agikhig,
elektronik ve merkezi olarak ayarlanabilen sapka ayariyla
her zaman optimum aralikta tutulur.

*secenek
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Cepel seviyesi izleyici (TLM)*

Cepel Seviyesi Izleyici, tarak seridi kalitesinin tamiml
bir aralikta tahmin edilmesini mtmkin kilar. Tarak
girisindeki ve tretilen tarak seridindeki cepel parcacik-
larinin tammlanan limit igcinde olup olmadiginm &lgmek
icin yapay zeka kullanilir. Limit asilirsa bu durum isle-
tim biriminde gorintiilenir ve Rieter'in hepsi bir arada
iplikhane yonetim sistemi olan ESSENTIALmonitor'a
kaydedilir, boylece uygun kalite giivence 6nlemleri
uygulanabilir. Béylece, Cepel Seviyesi izleyici sayesin-
de kalite, cepel

seviyesi bakimindan her zaman kontrol altinda tutulur.

[}

il

Rieter kalite izleyici (RQM)

Kisa siireli regiile islemi

Tarak beslemesi, beslenen vatkanin kalinhigini dlcer.
Tarak besleme silindirinin hizi, belirlenen degerlere
gore otomatik olarak ayarlanir ve boylece, homojen bir
tarak seridi numarasi elde edilir.

Birinci simif Graf tarak garnitiiri

Iplikhanelerdeki giinliik zorluklardan bir tanesi, ciddi
farkhiliklari olan ham maddelerden sabit kalitede iplik
Uretmektir. Graf portféy, tim uygulamalar igin ideal
teknoloji komponentleri sunar ve gereken tarak seridi
kalitesini saglamak icin tarak makinasini mikemmel
calistiran dogru garnitiir teli ve esnek sapka kombinas-
yonunu saglar.

Uzun siireli regiile islemi

Tarak serit numarasi, tarak seridi ¢ikisinda bir ¢ift disk
silindirle dlciilir. Olgiilen sinyaller islenir ve besleme
sisteminin kontroll icin kullanilir.

Grafik isletim biriminde, tarak seridi kalite verileri
gercek zamanl olarak gosterilir.

*secenek
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Entegre bileme sistemi (IGS)

Yiiksek tiretim kapasitesine sahip taraklar igin garnitiirlerde meydana gelen siirekli asinma daha 6nemli olmaktadir.
Rieter'e 6zgii Entegre Bileme Sistemi (IGS), garnitiirG strekli keskin tutarak bu problemi en basindan ¢ozer.

IGS-classic IGS-top

[GS-classic ile bir bileme tas1 tiretim sirasinda tambur Istege bagli IGS-top modiilii, sapka garnitiiriinti tam
garnitiirti boyunca otomatik olarak hareket eder. Bu otomatik olarak keskinlestirir. Isletim birimi, sapka gar-
islem garnitdriin beklenen kullanim 6mri boyunca 400 nitliriintin 6nceden belirlenmis kullanim émri boyunca
defa gerceklestirilir. Tambur garnitdrtintin kullanim bileme periyodunu hesaplar. Cok sayida kiiclik bileme
omri dikkate alinarak programlanabilen hileme plam islemiyle kalitenin, bir sapka bileme silindirinde daha
yardimiyla optimum bileme periyodu hesaplanir. seyrek ve agresif bir sekilde manuel olarak yapilan bile-

me islemine gore cok daha tutarli kalmasi saglanir.

IGS'nin faydalari: - Tambur garnittrd kullamim 6mrii %10 - 20 artirilmistir
+ Zaman icinde degismeyen kalite
+ Daha az bakim gereksinimi
+ Manuel bileme icin daha az makina durusu

Entegre Bileme Sistemi (IGS) ile kalite iyilestirme
Daha yiiksek
garnitir
Kabul edilebilir neps sayisi kullamm dmrii

...................................................................................................... / — IGS Olmadan:manueltambul’\/e §apka bileme
v 1GS-classic:otomatik tambur
bileme, manuel sapka bileme

1GS-top + IGS-classic:
/ otomatik tambur ve sapka bileme, manuel
sapka ayan

Tarak seridindeki neps
S

\

Garnittirin kullanim 6mri

13
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%2 'Ye varan daha yiliksek verim
Teknolojik profil temeli olusturur

Yapay zeka ham madde verimini
artinr

Cepel Seviyesi Izleyici, tarak girisi ve iiretilen tarak
seridindeki elyaf tutamlarinin cepel icerigini strekli
olarak izler. Bu sayede iplikhane, ham madde verimini
en Ust diizeye ¢ikarabilir.

Bu fonksiyonun 6zd, Rieter tarafindan gelistirilen bir
noronal ag ile optik goriintii islemedir. Veriler, tarak
girisi ve kova tablasindaki sensorlerden gelir.

Tarak girisindeki ve tretilen tarak seridindeki cepel
parcaciklarinin tanimlanan limit degerler icinde olup
olmadigini 6l¢cmek icin yapay zeka kullamlir. Bu sekilde
cepel seviyesi her zaman kontrol altinda tutulur ve
ham maddeden yararlanma orani kalite limitleri asil-
madan artirilabilir.

14



Graf'tan HYPERTOP*

Birinci simf tel tedarik¢imiz Graf'in tarak garnitiird HYPERTOP,
yeni nesil Rieter tarak makinalari igin kullanilabilir. Arastirmalar,
HYPERTOP tellerinin elyaf verimine %0,5'e varan hir katkida
bulundugunu géstermektedir.

Yiiksek mukavemetli bir tel ve optimum dis sekli, uzun bir kul-
lamm &mrii boyunca sabit yiksek kalite saglar. Cok bolgeli ayar
diizeni, optimum ve hassas elyaf giderme islemini garanti eder.
Diiz agikliklardan bosluksuz bir diizene dogru ilerleme, elyafi
artan yogunlukta isleyerek verim artisi saglar.

Yeni ayar diizeni, kisa elyaf ve telefin uzaklastirilmasinin yani
sira nepslerin ortadan kaldirilmasini da destekler. HYPERTOP'tan
kaynaklanan tasarruflar, benzeri gérilmemis bir yatirim getirisi
yaratir.

Teknolojik profil ham madde
tasarrufu saglar

C 81, 40 aktif sapka ve en uzun 6n ve son taraklama bolgeleri
ile yenilik¢i bir teknolojik enine kesite sahiptir, bu nedenle, ham
maddeleri stirdirilebilir sekilde kullanmak Gzere tasarlanmistir.

Uzun 6n taraklama bélgesindeki elyaf tutamlarinin 6n agilmasi,
elyafin sapkalar tarafindan ayrilmak tizere zedelenmeden hazir-
lanmasini saglar. Toplamda 40 sapka devrededir ve aktif tarakla-
ma islemi yapar. Son taraklama bolgesinde elyaf tekrar ¢ékelti-
lerek temizlenir ve tiim toz giderilir. Uzun &n ve son taraklama
bolgeleri dort adede kadar Q-Package elemaninin kullanilabil-
mesine izin vererek secici telef cikarma saglar. Bu 6zellik, tarak
makinasi C 81'in herhangi bir ham maddeye gore 6zel olarak
uyarlanabilecegi anlamina gelir. Bu, elyaf hasari riskini azaltir ve
proseste daha az ham madde kullanilir. Tarak makinasina ayrica
bir dékinti bicag, bir taraklama segmenti ve/veya bir elyaf
kilavuzlama segmenti de eklenebilir.

*secenek

Rieter . Tarak makinasi C 81
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Secici telef ¢cikarma ile tasarruf potansiyeli

Secici telef gikarma sayesinde hem ham maddeden yararlanma
orani1, hem de son irintin kalite beklentileri optimize edilebilir.
C 81'in sundugu ham maddeden yararlanma orani, diger modern
ylksek performansli tarak makinalarina gore %2'ye varan oranda
daha iyidir. Bu artan yararlanma orani, kayda deger bir maliyet

ABD dolar1 cinsinden kar, pamugun nereden temin edildigine baglidir
Hesaplama temeli: 8.400 calisma saatinde 900 kg/saat tarak seridi ¢ikisi olan tarak hatt1

400.000
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ABD dolan

150.000

100.000 -~

50.000

0

0,25 0,5 0,75 1 1,25 1,5 1,75 2
% olarak ham madde tasarrufu

Cin Hindistan = == (otlook A

Secici telef ¢itkarmanin anlami

avantaji saglar.

Tarak makinas1 C 81, optimum ham maddeden
yararlanma oran ve farkli ham maddelere gére
esnek ayarlama saglayan ti¢ eleman ozelligi
sunar:

1. Uretim sirasinda elektronik olarak kolaylikla
ayarlanabilen, brizordeki dokiintii bicag.

2. Q-Package sayisinin teknolojik ve ekonomik
taleplere gore ayarlanabilecegi, uzun 6n ve
son taraklama bolgeleri. Q-Package'larin
icindeki cesitli ayar cubuklar, segici telef
ctkarmaya olanak tanr.

3. Sapka hizi sonsuz degiskendir; ayarlanan hiz,
secici telef gikarmayi ve taraklama sonucunu
etkiler.

On ve son taraklama bolgelerinde farkh telef cikarma genisliklerine sahip asinmaya dayamkli dékiintii bicagiyla elde

edilen optimum ham maddeden yararlanma orani sayesinde son derece yiiksek kar elde edilir. Ayar cubuklart miimkiin

olan en kisa siire iginde, herhangi bir alet kullanmaksizin degistirilebilir. Farkl kirlenme dereceleri igin dort tasarim

vardir: agik, ince, orta ve giicli.

Dort ayar cubugu, iyi elyaf ile telef ¢ikarma arasindaki iliskiyi belirlemek icin kullambir.




Disik enerji tiketimi

Rieter . Tarak makinasi C 81

Enerji tasarruflu tahrikler tarafindan desteklenir

Yiiksek tiretim seviyeleri diisiik
enerji tiiketimini destekler

Tarak makinas1 C 81, pazarda mevcut diger tiim tarak
makinalarindan %40'a kadar daha fazla tarak seridi
tretir. Dolayisiyla, bir iplikhanede gerek duyulan tarak
say1s1 6nemli 6lciide azalir. Ornegin, 900 kg/saat

tarak seridi Giretimi icin yalnizca sekiz adet tarak C 81
gerekirken, bir rakibin 1,28 m’lik makinalarindan on
adet gerekir. Bu, %17 oraninda enerji tasarrufu saglar.
Ayrica tarak makinasi C 81, en son enerji standartlarin
karsilayan son teknoloji Grlinti enerji tasarruflu tahrik-
lerle donatilmistir.

En 6nemli enerji tasarruflu 6zelliklerden bazilar sun-

lardir:

« Diistik emme basincina izin veren emis sistemi tasarimi

« Ist olusumunu &nleyerek AC dongiilerini azaltan makina
tasarimi

« Hassas sekilde kontrol edilen taraklama acgikligi ile
sapka alanindaki yenilikler

Ayrica C 81, enerji tiiketim verilerini iplikhane yonetim
sistemi ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite'a
ileten hir enerji izleme paketi ile donatilabilir. Bu 6zel-
lik, enerji tiiketimini gercek zamanli olarak izlemeyi
kolaylastirir.

C 81 ve rakipleri arasindaki enerji
tiiketiminin karsilastirilmass

C 81 ile rakibinin enerji tilketimi karsilastirilmasi
Ornek pamuk ring karde/penye iplik Ne 30, 900 kg/saat toplam tarak tretimi

160 158,1

En yeni 1,28-m rakip

140 ¢ 1310 modele kiyasla
s I
120 . %17 enerji
100
2 50
60
40
20
0
1,28 m Rieter
rakip modelit C812

. Makina®

110 makina, ? 8 makina, 3 Egzoz hava filtresi tarafindan tiketilen eneriji,
“Makinalardan dretilen 151 sebebiyle AC tarafindan tiiketilen enerji,
° Makinalarin eneriji tiiketimi

B Fittre kabini? Klima (AC)*
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Kolay bakim ve esnek calisma

Modiiler ¢oziimler ve sensorler tretkenligi artirir

Modiiler coziimler

Modiiler ¢oziimler tretkenligi artinir. Tarak silosundaki agici silindir garnittriintin, brizér garnitiiriintin ve dofer garni-
tirtintin degistirilmesi, geleneksel taraklama ¢6ztimlerinde zaman alici bakim calismalar1 gerektirir. C 81'in modiiler
tasarim1 bu durus strelerini azaltr.

Kapsamli ve ergonomik iyilestirmeler kullanict dostu ¢alisma saglar.

Daha kolay ayarlar icin sensor
teknolojisi

Makina kosullari veya islenen materyaller degistiginde,
Taraklama Acikligr Kontrolii (CGC) makinanin ayarlarin
bagimsiz olarak yapar.

Gercek zamanli cepel analizi 6zelligiyle Cepel Seviyesi
[zleyici (TLM), bir materyalden digerine hedeflenen kalite
parametrelerine déntsimi destekler.



Biyiik kapasiteli tarak seridi
kovalar1 bosta kalma siiresini azaltir

Tarak seridi koyleri icin Rieter, 1200 mm ¢apinda
kovalar sunar. Kovalarin kapasitesi, 1000 mm caph
kovalara gbre %43 daha yiksektir.

Bu, sonraki proseslerdeki kova tasima ve tarak seridi
ekleme sayisini en aza indirir. Dolayisiyla, iplikhane
is akislari ve maliyetleri de optimize edilir. Binada en
uygun yerlesimi saglamak igin tarak seridi koyleri iki
farkl sekilde yerlestirilebilir.

1.200

1.000

+%43 Kapasite

AEROfeed kontrol

AEROfeed Kontroll, makina durmasi aninda ham mad-
denin tarak silosundan asagiya inmeye devam etmesini
saglar. Aktif olmayan makina izole edilerek taraklama
hattindaki kosullarin devami saglanir ve durmus olan
makinanin st tarak silosunda kir birikintisi olusmasi
dnlenir. Makina tekrar devreye alindiginda ayn1 kalite
seviyesinde tretime devam edilir.

Rieter . Tarak makinasi C 81

Daha giivenli calisma i¢in metal
ve kat1 madde dedektoéri

Tarak girisindeki 6zel metal ve kati madde dedektori, en
kiictik metal parcalar bile algilar ve makinay1 zamaninda
durdurur.

Sorunlu yabanci maddeler ve metal parcgalar kolayca uzak-
lastinlabilir. Bu, tarak makinalarinin kullanilabilirligini
artinr ve glivenilir Gretim ortami saglar. Bu birlesik dedek-
tor, once biylik maddelerin, ardindan kiiciik maddelerin
algilandigi patentli bir proses araciligiyla hem kiictik hem
de biiytik yabanci maddeleri tespit edebhilir.

Q

Metal ve kati maddelerin kademeli olarak algilanmasi
1. Buytik metal parcalar

2. Kuglik metal parcalar

3. Metal olmayan yabanci pargalar

19
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RSB-Module 55 ‘li C 81

Proses kisaltmada yeni kriterler

Regiileli cer modiili RSB-Module 55, dogrudan tarak
makinasina baglidir. Regiileli cer makinas1 RSB-D
55'in kamtlanmis tahrik ve cekim teknolojisine
dayanmaktadir. Buna ek olarak cer modiil, tretilen
tarak seridinin regile edilmesi ve izlenmesi icin
tamamiyla yeni bir yoklama teknolojisi kullanir. Bu
teknoloji, daha da iyi tarak seridi ve iplik kalitesini
garanti eder.

Regiileli cer modiili RSB-Module 55, cer pasajla-
rinin sayisini azaltarak iplikhanenin verimliligini
artinir. Bunun bir 6rnegi, RSB Modiil 55'li tarak
makinasi C 81'in dogrudan open end iplik makinas1
tarafindan takip edildigi dogrudan open end iplik-
cilik prosesidir. Bu proses 6zellikle yliksek miktarda
kisa elyaf icerikli veya geri donistirilmis elyafl
materyalin islenmesi icin uygundur.

Hassas regiile islemi icin
yiiksek frekans teknolojisi

Daha diistik toplam ¢ekimden dolay1 regiileli cer
modiilii RSB-Module 55'teki tarak seridinin besle-
me hiz1, regiileli cer makinasina gére 6nemli dl¢iide
daha yiiksektir. Regiileli cer makinasindan diger bir
farki da tek bir tarak seridinin yoklanmasidir.

Her iki durum da yoklama hassasiyeti gereksi-
nimlerini artirir. Regiileli cer modiilii RSB-Module
55'te bulunan yenilik¢i teknoloji, tarak seridinin
temassiz sekilde yoklanmasiyla bu gereksinimleri
karsilar. Bu sensér teknolojisi, daha dogru yoklama
degerleri ve daha hassas regiile ve nihayetinde
daha iyi tarak seridi ve iplik kalitesi saglar.

Yeni yiiksek frekansli sensérli regiile prensibi

20



Rieter . Tarak makinasi C 81

C 81 - geri donisim uygulamalariicin coziimler
Cesitli dzellikler, geri donistirilmis materyalin ideal sekilde islenmesini

destekler

1. En biiyiik aktif taraklama alam
300 kg/saate kadar Gretimin temeli

2. Metal ve kat1 madde dedektorii - Giivenli makina
calismasi
Ana taraklama alanini tel hasarina karsi korur. Sabit
direnc 6lctim, tarak girisini izler ve gerekirse materyal
beslemesini durdurur.

3. Brizorde yogun elyaf tutami agma
Uyumsuz materyali gideren testere disi garnitiir 6nerilir

4. Uzun on taraklama bolgesi - Yogun materyal agma
Iplik ve kumas artiklar da dahil, geri déniistiiriilmiis
elyafin ayn1 anda nazikce islenmesi ile glivenli yogun
acma saglar

5. Birinci simif Graf garnitiir

Graf garnitiir setleri: Geri déndstirilmis ham
madde icin esnek sapkalar, bazi 6zel uygulamalar
icin yari sert sapkalar onerilir.

. Kolay temizlenebilir tiilbent képriisii - Renkli

geri donistirilmis materyalin kalintilari hizla
temizlenehilir, boylece mikemmel bir tiilbent
saglanir.

. Giivenilir tarak seridi kilavuzlama - En yiiksek

tiretim hizlarinda (500 m/dak) maksimum tarak
seridi kalitesi

Ozellikle kritik geri doniisiim uygulamalari icin
glivenilir tarak seridi kilavuzlama. Capraz apronlar
tizerindeki kilavuzlama dudaklan, tarak seridinin
nazik ve kademeli olarak yogunlastirilmasi icin

tic 6n huni, tarak seridi sikistirmak icin kademeli
merdane

. RSB-Module 55 ile proses kisaltma

Yiiksek kisa elyaf icerikli tarak seridinin kusursuz
regiilesi
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Suni ve sentetik elyaf uygulamalariicin cozimler

Mitkemmel sekilde uyarlanmis 6zellikler suni ve sentetik elyafin ideal
sekilde islenmesini destekler

1. En yiiksek iiretkenlik icin en biiyiik aktif taraklama alani 4. Dofer iinitesi tasarim
40 aktif sapka en yiiksek tiretimin temelini olusturur En yiksek tretim hizlarinda (500 m/dak)

2. Uzun on taraklama bolgesi maksimum tarak seridi kalitesi icin mitkemmel
Elyaf tutaminin nazik ve kademeli agilmasi elyaf tarak seridi kilavuzlama
6zelliklerini korur 5. Kolay temizlenebilir elemanlar

3. Kapali pnomatik besleme sistemi Egirme apresi birikimlerini giderirken diistik
Her tiirlti suni ve sentetik elyafin glivenilir sekilde durus streleri:
beslenmesi igin + Kolay ¢ikarlabilir tiilbent képrist daha az temiz-

lik, daha istikrarli tarak seridi ve iplik kalitesi, iyi

¢ikis yoni performanst icin CLEANcoil PES.

* %100 PES elyaf icin 6zel kaplama:
Zorlu PES elyafla bile en az %100 daha uzun
temizleme déngiileri
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ESSENTIAL - Rieter dijital iplikhane
yonetim sistemi

Rieter'in hepsi bir arada iplikhane yonetim sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital Miisteri degeri Modiiller
teknolojiden yararlanir. Rieter DijitalSpinning

Suite, tim iplikhanenin verilerini gercek zamanh

olarak analiz eder ve buna dayali olarak anlamli

anahtar performans gdstergeleri saglar. i &. |/

optimizasyonu
ESSENTIALpredict ESSENTIALoptimize

Kapsamli ve net sekilde diizenlenmis dijital analiz
ile sistem, iplikhane personelinin uzmanligini giig- 5}

. R tplikhane kontroli
lendirmede, verimsizlikleri ortadan kaldirmada ve SUSENE Ll
ESSENTIALmaintain

tiim sistem genelinde prosesleri optimize etmede

yonetimi destekler. ESSENTIAL, bittinsel yaklasimi Q?
sayesinde iplikhanedeki noktalar birlestirir. Iplikhane isletimi *y
ESSENTIALmonitor
ESSENTIAL modiiler bir sistemdir, bu nedenle iplik-
. o P A = 0O B
hane kademeli olarak dijitallestirilebilir. iplikhane yonetimi siparis  Damsman Iplikhane
ESSENTIALbasic
Mevcut moddller Gelecek moddiller

ESSENTIAL"n moddiler kurulumu

Tarak makinasi C 81 ile ilgili
animasyon

Tarak makinasi1 C 81 animasyonu

Yiiksek performansh tarak
makinasi C 81

Daha fazla bilgi icin QR kodunu tarayin
https://l.ead.me/bdzXc9
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Makina verileri
Tarak makinas1 C 81
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2450 310 3440
P 3750 _
Teknolojik veriler
Ham madde 65 mm'ye kadar pamuk ve suni ve sentetik elyaf
Uretim i 300 kg/saate kadar
Tarak serit numarasi ¢ 412 ktex
Vatka agirlig 550-900 g/m
Teknik veriler (Tarak seridi istifsiz C 81)
Kurulu glig** 33,5 kW
Uretim iz i 500 m/dakya kadar
Basingl hava 0,7 Nm?/sa
Egzoz havasi 1,10 m3/sn
Telef ¢ikarma ¢ Merkezi emis, brizér telefinin ayr uzaklagtiriimasi
Tambur devri 340 - 650 dev/dak
Makina verileri
Makina uzunlugu 3440 mm
Makina genisligi ¢ 2450 mm
Makina agirlig (standart tarak silosuyla) 9200 kg
Calisma genisligi 1500 mm

* JUMBOfeed
** FC (frekans konvertorii) ile, tarak silosu dahil
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Tarak makinasi1 C 81, 1000 mm kova capli tarak seridi istifi ile

A
o
wn
i
A
_ 3750 . ne
Teknik veriler: tarak seridinin kovayaistiflenmesi CBA
Kurulu gii 1,5 kW
Basingl hava i 0,05Nm?/sa
Egzoz havas 0,1 m*/sn
Kova yiiksekligi 1200/1300/1500 mm

1200 mm capindaki kovalara serit istiflenmis tarak makinasi C 81

2450

1855

Rieter . Tarak makinasi C 81
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2800

3750 e 1200 1930 L
Teknik veriler: 1200 mm kovalar icin tarak seridi istifleme bolimii
Kurulu giig 2,32 kW
Basinglh hava i 0,05Nm?/sa
Egzoz havasi 0,1 m*/sn
Kova yiikseklikleri 1200/1300 mm
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RSB-Module 55'li
Tarak makinasi C 81

2450

3750

A

Bos kova magazini, tekerlekli kovalar

Kovalar @ [mm] Bos kovalarin sayist Olgiiler [mm] :

A B
400 5 4765 12320
420 5 4765 12320
450 4 | 4565 2320
470 4 | 4565 2380
500 4 4765 2380
600 3 4814 2380
Bos kova magazini, tekerleksiz kovalar
Kovalar @ [mm] Bos kovalarin sayisi Olgiiler [mm] :

A B
400 5 3885 2320
420 5 3885 2320
450 4 3885 2320
470 4 3885 | 2380
500 4 3885 2380
600 3 4750 2380

RSB-Module 55 teknik verileri

Uretim hiz1 Maksimum 900 m/dak Kurulu giig 9,65 kW
Cekim sistemi i 3uzeri 4 Basincl hava 0,22 Nm*/sa
Toplam ¢ekim i en fazla beg kat Egzoz havasi 0,28 m*/sn




Sunlar iizerindeki etki:

Rieter . Tarak makinasi C 81

Sunlar iizerindeki etki:

Tarak makinasi C 81

Ekonomi
Kalite
Esneklik

Tarak makinasi C 81

Ekonomi
Kalite
Esneklik

Temel makina ekipmani

En genis aktif taraklama alani (1,5 m
calisma genisligi ve 40 aktif sapka)

standart

: standart

standart

standart

300 kg/saate kadar
en yiiksek tarak makinasi tiretim hiz1

Standart AEROfeed
(tek bir hatta 8 tarak kadar)

Jumbo AEROfeed
(tek bir hatta 10

i secenek

¢ standart

¢ standart

: standart

Temel makina ekipmam

Zemine monte edilmis kova degistirici standart

Zemine gomiilu kova degistirici secenek

! standart

Hepsi bir arada iplikhane y6netim sistemi

Tarak silosunda

basing regiilasyonu

i standart

AEROfeed Kontrolii
(tist tarak silosunda siirgii)

¢ secenek

i secenek

standart

i secenek

standart

Stirekli olarak izlenen yukariya dogru

m

standart

Stirekli olarak izlenen asagiya dogru
merkezi emis

i segenek

Sapkalar i¢in sonsuz ayarlanabilir hiz
kontroli

0,01 mm artislarla
h kezi

Tambur ve brizor igin sonsuz ayarlanabi-

standart

standart

lir mz kontroli standart
Katlanmr I<§pal<lar sayesmdAeAbakm icin standart
tarak makinasina kolay erigim
1000 mm kovalar igin standart
otomatik dogrusal kova degistirici
1200 mm kovalar igin

secenek

otomatik dogrusal kova degistirici

ESSENTIAL'a baglanti secenek
Alalli ¢oziimler
Giriste birlesik metal ve standart

kat1 madde dedektori

: standart

¢ secenek

i standart

| standart

segenek

Tulbent emis segenek
Makina kontrolii
Insan Makina Arayiizii (HMI)/Renkli standart

standart

Ince ve kalin yer izleme i standart

Kullamecr yonlendirme

standart

Gercek zamanli spektogram standart

Bakim ve vardiya planlamasi standart

Teknoloji destegi

Degisken ayar cubuklu Q-Package'lar " standart

Sapka garnitiri HYPERTOP : secenek

Aciklama:
distk etki
+ yiksek etki
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve ¢izimler, basim tarihini referans
adir. Rieter, 6nceden duyuru yapmaksizin
zaman degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.

3586-v1 tr 2305

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

'
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Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 664 141

F +912169 664 226

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
P.R. China

T+865198511 0675

F +86 51985110673




