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Maksimum esneklik ile iplik
iretiminde yiiksek verimlilik



Maksimum
verimlilik
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600 m/dk’ya varan cikis hizina sahip 200
bagimsiz otomatik egirme {initesi, ekonomik
iplik Gretimini garanti eder




Son derece diistik enerji tiiketimi ve rakipsiz
malzeme kullanim orani sayesinde ] 70, iplik
iretim maliyetlerini diisiik seviyede tutar.




Distk iplik
Uretim maliyetleri
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VARIOlot, her bir bagimsiz makina tara-
finda iki adet olmak lizere ayn1 anda dort
farklr partinin egrilmesine olanak saglar.




VARIOlot ile en

ylksek seviyede
esneklik




Optimize edilmis
bobin sarimi

Kademeli hassas sarim, agir bo-
binlerin yani sira boyama bobinle-
rinin de islenmesini garanti eder.

Kalite izlemesi
icin iplik temizleyici
Gelecek nesil iplik temizleyici

Q 30A, giivenilir sekilde sonraki
proseslerde cok daha degerli

olan yiiksek kalite hava jetli tire-
timini saglar.

AVANTAJLAR

Maksimum verimlilik

600 m/dk’ya varan dretim hizi ve
200 bagimsiz otomatik egirme (ini-
tesi, ekonomik iplik tretimini garan-
ti eder.

Esnek modifikasyon

Rieter iplik temizleyici Q 30A,
yabanci elyaf ve zayif iplik algilama
secenekleri sunar. Her iki secenek de
daha sonra bir yazilim giincellemesi
ile modifiye edilebilir.



Kolay kullanim

Ekonomik dretim Mikemmel iplik kalitesi
Seramik biikiim eleman gibi yeni ge- icin mimkin olan en iyi
listirilen teknoloji komponentleri, tim temizleme esikleri, makine
uygulamalarda tretimde ve kalitede isletim tnitesinden kolayca
artis saglar. ayarlanabilir.

Uretimde esneklik

VARIOlot secenegi, makinanin Daha dU§Uk ]phk .
her iki tarafinda ikiser tnite ile uretim ma llyetlerl

ayn anda c.jor’?farlih partinin Rakipsiz malzeme kullanim ile bir-
egrilmesini mimkin kilar. likte artan enerji tasarrufu.
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Bagimsiz otomatik egirme pozisyonlar

Verimli hava jetli iplik¢iligin anahtar

Maksimum verimlilik icin otonomi

Kalite kesmeleri veya egirme tinitelerinde dogal iplik
kopuslari nedeniyle egirme siirecinde meydana gelen
kesintiler (duruslar), tiretimde 6nemli kayiplar anlamina
gelir. Bu tur verimsizliklerin tUstesinden gelmek igin J 70,
birbirinden tamamen bagimsiz 200’e kadar otomatik
egirme (nitesiyle donatilmistir. Bu egirme tinitelerinden
her biri, tim kalite kesmelerini ve dogal iplik kopuslarin
bagimsiz olarak onarir. 20 adet egirme (nitesi bu islemi
ayn1 anda yapabilir ve onarim tamamlandiktan sonra
egirme islemine devam edebilirler. Bu sayede daha
onceki modellerde bu gorevleri gerceklestirmek icin
kullamlan robotun artik beklenmesi gerekmez.

En yiiksek ¢ikis hizlarinda bile birbirinden bagimsiz
otomatik egirme Uniteleri, yiiksek sayida iplik kopusu
sorununu giderebilir. Bu 6zellikler miimkiin olan en iyi

tretim verimliligi icin ) 70’1 ideal bir se¢cim haline getirir.

Her kosulda ylksek verimlilik

iplikhanelerdeki istikrarsiz ortam kosullar tiretimi
zorlastirmaktadir. Ancak hava jetli iplik makinas1) 70,
istikrarsiz cevresel kosullarda siklikla meydana gelen iplik
kopuslari ile miikemmel sekilde basa ¢ikmak i¢in birbi-
rinden bagimsiz otomatik egirme tiniteleri ile dayanikh
sekilde tasarlanmistir.

Bu sayede iplikhanelerin artik miikemmel ortam kosul-
larina eskisi kadar dikkat etmesine gerek yoktur. Uygun
bir egirme iklimini korumak muazzam miktarda enerji
tikettiginden nemli ve sicak bolgelerde bu, son derece
degerlidir.

J 70 aym zamanda beslenen seridin kalitesindeki degi-
sikliklerin de iistesinden gelebilmektedir. Birbirinden ba-
g1ms1z otomatik egirme Uniteleri sayesinde serit kalitesi
miikemmel olmasa bile yliksek verimlilik seviyesi korunur.
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600 m/dk’ya varan maksimum tretim hizi

En yiiksek verimlilik icin dort robot

Inovatif teknoloji komponentleri

) 70, en son teknoloji komponentlerini miisterilerin tesi-
sinde kendini kanitlamis pratik kullanimla kombine eder.
Cok cesitli degiskenler tizerinde konseptleri incelemek
icin karmasik durumlarda calismalar yurttilmis ve en
tmit veren ¢oziimler bir araya getirilerek tekrar simiile
edilmistir.

Cok cesitli teknoloji komponentleriyle ilgili bu yeni ve
ek gelistirmeler daha yiiksek tretim hizlarint miimkiin
kilmaktadir. Makina, tam potansiyelini kullanarak ¢alisir
ve 600 m/dk’ya varan Gretim hizlar1 i¢in tasarlanmistir.

Takim ¢ikarmaya odakl
basitlestirilmis robotlar

Basitlestirilmis tasarimlariile | 70 hava jetli iplik maki-
nasinin robotlar bohinleri degistirmekten, yardimci ip-
ligi yerlestirmekten (bos masura tizerine iplik baglama)
bos masura lizerinde (st rezerve sarimi olusturmaktan
ve gecisleri sirasinda egirme pozisyonlarini temizlemek-
ten sorumludur. Her bir makina tarafinda iki robot olmak
tizere tek bir makina tizerinde dért robot ¢alisabilir.

A

Cogu uygulamada uzun makinalar i¢in bile makinanin
her bir tarafinda tek bir robot yeterlidir. Ancak boyama
bobinleri ve daha kisa iplik uzunluguna sahip bobinler
tretmek icin dort robot kullamlir. Makinanin her bir ta-
rafinda bulunan iki robot, herhangi bir atil stire olmadan
daha sik bobin degisimi yapabilir.

11
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Olaganiistii esneklik

VARIOlot ile baglantili bagimsiz makina taraflar

Ayni anda dort farkl iplik

Onceki nesilleri gibi ) 70 de standart bir ézellik olarak
ayri1, bagimsiz makina taraflar saglamaktadir. Bu ayn
anda iki farkli partinin egrilmesine olanak vermektedir.
VARIOlot segenegi bu esnekligi daha da artirmaktadir.
Artik makinanin her bir tarafinda iki adet olmak tizere
tek bir makinada dort farkli parti tretilebilmektedir.

Maksimum esneklik saglayan bu secenek, iplikhanelere
pazar taleplerine hizlica yanit verme ve kii¢lik partileri
mimkiin olan en kisa stirede teslim etme kabiliyeti verir.
Ayrica, tim makinalan tretim disina almaya gerek kalma-
dan driinler gelistirilebilir. Bu da yliksek tiretim kayiplarini

onler.

Her iretim grubu tam bagimsizdir

VARIOlot yazilim secenegi sadece her makinada iki
farkl parti tiretimi degil, aynm zamanda parti boyutlarini
gerektigi sekilde ayarlama imkan1 da verir. En kiiciik
ayarlanabilir tiretim grubu bir seksiyondur. Ikinci grup,
stz konusu tarafta kalan seksiyonlarda olusturulur.

Her grup icin makina parametreleri ve iplik temizleyi-
ci ayarlan gerektigi sekilde yapilandirilabilir. Masura
ylkleyici, paletleme prosesinde karisikliklari ortadan
kaldirmak icin her gruba farkli bir masura rengi atar.

Elbette, her Gretim grubu icin ayr1 vardiya raporlan
olusturulur. Bu sayede her grup icin kalite ve performans
analizleri gerceklestirilebilir.
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Iplik tiretim maliyetleri her zaman kontrol altinda

Gelistirilmis hava jeti teknolojisi

Daha disiik enerji tiketimi

Iplik tiretim maliyetleri esas olarak malzeme, enerji ve iscilik
maliyeti faktorlerine gore belirlenir. Rieter’in hedefi, her gelis-
tirme ile iplik Gretim maliyetlerini daha da azaltmaktir.

J 70 ile Rieter, Gretim hizin1 ve verimliligini artirmay1 basarmis-
tir. Bu, tiim hava jetli iplik makinasi sisteminde optimizasyonlar
yapilmasini gerektirir.

Sarim (nitesinde soniimleme ve iplik gezdirme islemleri daha
ylksek cikis hizina uyum saglayacak sekilde uyarlanmalidir.
Aksi takdirde bobinler sonraki proseslerde iyi performans gos-
termeyecek ve tretimde duruslara neden olacaktir.

Egirme dlzesi muhafazasi ve hiikiim elemanlar gibi cesitli
teknoloji komponentleri gelistirilmis ve iplik kalitesini artirmak
icin daha da gelistirilmistir. Ayni basincli hava tiiketimi ile daha
yiiksek tiretim hizlari ve daha dusiik giris basinci, iplik Gretim
maliyetlerini dis{rdr.

J 70, enerji tiiketimini azaltmak igin enerji verimli tahrikler
kullanir ve emis sistemleri iyilestirilmis akis icin optimize
edilmistir.

Tum sistem, daha yiiksek enerji tasarrufu ile birlikte her alanda
daha yiiksek verimlilik saglamak icin tasarlanmistir.

Malzemenin en iyi sekilde kullanimi

Uretim maliyetlerinde en biiyiik pay ham maddeye aittir. Bu
nedenle ekonomik verimlilik ve stirdtrilebilirlik agisindan
kullanilan malzemenin yiiksek kullanim oranina sahip olmas:
cok 6nemlidir. Onceki nesilleri gibi ) 70 de piyasa standardin
belirlemektedir.

Egirme bélgesindeki ileri teknoloji diger hava jetli iplik maki-
nalar ile dogrudan karsilastinldiginda %50’ye kadar daha az
elyaf telefini garanti eder. Bu da iplikhaneler i¢in muazzam bir
maliyet tasarrufuna dondsdr.

Her tiir gereksinim icin
kusursuz bobinler

Daha yiiksek enerji maliyetleri ve daha dustik
konteyner kullanilabilirligi, navlun maliyetini
6nemli 6l¢lide artirir. Bu nedenle tek bir kontey-
nerde mimkiin oldugunca ¢ok iplik tasimak gok
dnemlidir.

Hassas kademeli sarim, yiiksek 6zgiil yogunluga
sahip bobinler dretir. Bu sayede ayni capa sahip
bobinde daha fazla iplik bulunmakta ve tek bir
konteynerde %5 daha fazla iplik tasinabilmekte-
dir.

Hava jetli iplik makinalarindaki bu inovatif sarim,
sonraki proseslerde iyi sagim davranmsi ile birlik-
te yiiksek yogunluk saglar.

Hassas sarim ayn1 zamanda boyama bobinlerinin
dogrudan hava jetli iplik makinasi ) 70 tizerinde
iiretilmesine olanak verir. Bu 6zellik, boyama

ve agartma (kasar) islemlerinden 6nce maliyet
yogun yeniden sarimi énler ve bu sayede hasarli

iplikleri engeller.
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Kolay kullanim icin akilli coziimler
Her egirme (nitesi icin bir ekran ve genis acikliga sahip muhafaza

Her egirme (nitesi icin bir ekran faydali veriler saglar

Her egirme (initesi icin bir ekran, operatorler ve teknisyenler igin prosesleri basitlestirir ve makinanin her bir tarafinda
ikiser partinin aktif oldugunu anlasilir bir sekilde gosterir.

Ekramin Gist kismindaki bir renk kodu, operatére iiretim gruplarini gésterir. Isletim gereksinimlerini anlamasi kolaydir ve
personel tarafindan standart prosesler takip edilerek kolayca ¢éziilehilir.

Bir ariza meydana gelirse uygun ariza giderme eylem adimlar, egirme (initesinin ekraninda gosterilir. Teknisyenler yeri-
ne getirilmesi gereken dogru 6nlemleri hizlica ve kolayca alabilir ve bu sayede yiiksek verimliligi stirdirebilir.

Genis acikhiga sahip muhafaza, Standart prosesler
calismayi kolaylastirir

J 70 gibi son derece verimli bir makina icin en yiiksek &nce-

Egirme diizesi muhafazas, genisce acilacak sekilde lik, kolay kullanim ve gerekli gorevlerin etkili sekilde yerine

iki parcadan olusur. Egirme ucu ve i¢ alan acik bir getirilmesidir.
sekilde goriintr ve kolayca erisilebilir. Muhafaza ve
egirme ucundaki herhangi bir tikaniklik hemen tes-

pit edilir ve operatorler tarafindan tek bir hareketle

Operatorlerin bagimsiz egirme pozisyonlarini calistirmanin
yani sira kovalari degistirmesi, bobinleri bosaltmas ve bos

etkili bir sekilde giderilebilir. Egirme lnitesi Giretim masura“lam }/ernderl t'akm'a'sl gevrelﬂr. Standart prosesler,
prosesini tekrar devreye alabilir ve yiiksek diretim operatorlerin islerini etkili sekilde yapmasina yardimci olur.

verimlilikleri korunur.

Elyaf telefi otomatik olarak sikistirilir ve ayarlanabilir bir
stire araligindan sonra makinanin disina tasinir. Operatériin
tek yapmasi gereken her vardiyada elyaf telefi arabasini iki
veya li¢ kez degistirmektir.




Q 30A ile kalite giivencesi
Gelecek nesil Rieter iplik temizleyici

Kalite izleme

Iplik temizleyici Q 30A, Ne 12’den Ne 80’e kadar genis
bir iplik numarasi araliginin kullanilmasini saglayan
inovatif bir 6l¢ctim yontemi sunar.

Iplik temizleyici, hangi egirme iinitelerinin yiiksek kesim
sayisiyla iplik Grettigini veya hangilerinin kalite sinirin
astigin1 kolayca belirler. Secilen kriterlere ve sinirlarina
gore belirlenen sinirlar asan veya altina diisen egirme
tniteleri belirlenir. Bu, Gretime hizli geri donis ile bir-
likte sorunun nedenlerinin hedeflenen sekilde arastiril-
masini ve ortadan kaldirilmasini saglar ve dolayisiyla
verimliligi ve kaliteyi artirr.

Q 30A’nin ¢cok daha genis 6l¢lim yuvasi, él¢tiim alaninda
kontaminasyonu 6nemli él¢tide azaltir. Bu da temiz-

lik icin zaman alan kesintiler olmadan ¢ok daha uzun
Uretim siireleri saglar. Bunun yine de gerekli olmasi
durumunda iplik temizleyici, basin¢l hava ile kolayca
temizlenebilir.
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Esnek modifikasyon

Q 30A, hava jetli iplik makinalari i¢in rakipsiz bir
esneklik sunar. Standart Q 30A, yabanci elyaf ve zayif
iplik algilama secenekleri sunar. Bu secenekler yeni bir
makinayla birlikte siparis edilehilir veya daha sonraki bir
asamada iplik temizleyicinin degistirilmesi gerekmeden
modifikasyon yapilabilir. Bu, iplik makinasinin herhangi
bir uyarlamaya kolayca yanit vermesini saglar.

Optimize edilmis
temizleyici ayarlan

Iplik temizleyici ayarlarinin yapilmas artik cok daha ko-
laydir. Temizleme sinmir artik her partiigin 6zellestirilebi-
lir. Temizleme simir1 her parti icin kalite gereksinimlerine
gore hassas sekilde ayarlanabilir. Bir serpme diyagrami,
yeni ve var olan temizleyici ayarlarim gosterir. Iplikci
yeni ayarlarin olas kalite kesim say1s1 tizerindeki etkisi-

ni hemen gordr.
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ESSENTIAL - Rieter dijital iplikhane

yonetim sistemi

Rieter'in hepsi bir arada iplikhane izleme sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital
teknolojiden yararlanir. Rieter Dijital Iplikhane
Yonetim Sistemi, tim iplikhane verilerini gercek
zamanli olarak analiz eder ve buna dayali olarak
anlamb anahtar performans gostergeleri saglar.

Kapsamli ve net bir sekilde diizenlenmis dijital
analizler ile, sistem, iplikhane personelinin uz-
manligin1 gliclendirmede, verimsizlikleri ortadan
kaldirmada ve tiim sistem genelinde prosesleri
optimize etmede yonetimi destekler. ESSENTIAL,
biitinsel yaklasimi sayesinde iplikhanedeki nokta-
lar1 birlestirir.

ESSENTIAL modiiler bir sistemdir, bu nedenle iplik-

hane kademeli olarak dijitallestirilebilir.

Miisteri degeri Modiiller

Iplikhane & I/
optimizasyonu

ESSENTIALpredict ESSENTIALoptimize

. -
Iplikhane E}
kontrolu
ESSENTIALmaintain
A @
Iplikhane Q
isletimi d Z X
ESSENTIALmonitor
Iplikhane ! 8 . E
yonetimi siparis  damsgma Iplikhane
ESSENTIALbasic
Mevcut modiiller Gelecek modiiller

ESSENTIAL"\n moddiler kurulumu

Production Efficiency Energy Consumption

Card  Draw
Frame

i Yarn Faults Task List

ST

Draw Frame 2
o Roler Ceots (Buirg)

12




ESSENTIALbasic

Rieter Dijital Iplikhane Yonetim Sisteminin baslangic
moddll olan ESSENTIALbasic, tim Rieter miste-
rileriigin Gcretsizdir. Bu modiilde, Rieter calculator,
ESSENTIALorder ve ESSENTIALconsult gibi ¢oziimler
yer alir.

iplikhane sahibinden operatére kadar her kullaniciya,
glinlik isleri icin ihtiyac duyulan ilgili bilgilerin genel
goriinimi sunulur.

Miisteri avantajlan:
- Is organizasyonundaki piiriizlerin giderilmesi
« Personel uzmanliginin gliclendirilmesi

ESSENTIALmonitor

ESSENTIALmonitor, kapsamli veri organizasyonu
saglayarak egirme prosesinde devrim yaratir. Gelismis
izleme yetenekleriyle, sistem, proses zayifliklarini
belirler ve operasyonel verimliligi ve maliyet etkinligini
gelistirmeye yonelik degerli bilgiler saglar.

Uretim, enerji ve kalite verilerinin sorunsuz
entegrasyonu, hizli reaksiyon siireleri ve optimize
edilmis iplikhane performansi saglar.

Miisteri avantajlari:

« lyilestirme dnerileri alinmasi

+ Planli bakimla makina ¢alisma saatlerinin optimize
edilmesi

+ Makina Uretkenliginin ve {riin kalitesinin artiriimasi,
enerji tliketiminin azaltilmas

Illllllﬂ ‘ :
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ESSENTIAL tiim iplikhaneyi birbirine baglar

ESSENTIALmaintain

ESSENTIALmaintain, akilli iplikhane bakimina olanak
saglar. Kritik makina komponentlerinden gelen sensor
verilerini analiz eder ve sapmalar belirleyerek kesinti-
leri 6nler. Bu, toplam inceleme ve bakim maliyetlerini
dustriirken makina tretkenligini artirir ve kullanim
Omrind uzatir.

ESSENTIALmaintain, Rieter'den tctinci taraf iplik dona-
nimlarina ve yardimci donanimlara kadar tiim iplikhane
bakim ihtiyaglarini karsilar.

Miisteri avantajlar:

+ Makinalarin en yiksek kullanilabilirlik durumunda tutul-
mast

- Potansiyel donanim arizalarinin 6nceden tespit edilmesi

+ Bakim programlarinin planlanmasi

17
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Makina verileri
Otonom egirme Gniteli hava jetli iplik makinasi) 70

AR R

B -._.-._.-;-;-.I.

T_.T_ A _T_._._.,._._._.,_.-f o

Boyutlar
G [mm]
[, . U [mm] . . . - Toplam makina genisligi/
Egirme iiniteleri Seksiyonlar Robotlar Toplam makina uzunlugu/ her bir taraftaki minimum her bir taraftali minimum
kullanim alam Kullamm alam
40 P2 P2 i 11113/3500
120 6 2 © 21853/3500
; ; : i 3029/600
160 8 12 © 27223/3500
200 10 2 © 32593/3500
Kova yiiksekligi/cap Y [mm] L .
[mm] toplam makina yiiksekligi Ving yiiksekligi [mm]
1070/500’ kadar 3100 3610
1200/500 kadar ©3230 © 3740
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Teknolojik veriler

Ham madde

- Elyaf dzellikleri

Iphk numarasina gore

14,7 - 29,4 tex elyaf uzunlugu ve inceligi

§ 11,8 - 24,6 tex

Makina verileri

Makina tasanm1

E Seksiyonel yapili ¢ift tarafli makina

Her bir eglrme ve sarim (nitesi igin ayr tahr]k

Lineer iplik gezd]rme(dag]hml) ve en iyi saglm icin kenar yer deg1§t1rmeh sarnm Unitesi

Bireysel iplik eklemeh otonom otomatik eglrme tiniteleri

Ceklm bolgesmdekl tarak seridinin ve 1phg1n 3-4mm gezdmlmeSI

yamnda birer tane)

Opsiyonel olarak 4 robot* (makinanin her iki yaninda ikiser tane) secenegi ile standart olarak 2 robot (makinanin her 2

Ayrl tahrikli, her biri 160 g biiyiik paraﬁn bloklan

Yumusak telef51k1§t1r1hr ve makinadan otomatlk olarak ¢ikarilir

600 m/dk’ya I<adar

Her makina tarafl icin farkl parti ayarlarl Ve raporu;
iki bobin ta§1ma bandi ve bagimsiz masura tasima

: Her makina tarafi icin 2 farkli parti ayan ve raporu
¢ Her partiicin serbest egirme tnitesi sayisi ayari; her parti igin farkh masura beslemesi

Mekanik 43 - 320
TeI<nolo11I<140 240

8,5~ 37Tex/Ne16 70/Nm 27 - 118

Aciklik ve kolay erisim igin iki parcali egirme diizesi muhafazas;
Z ve S biikiim i 1g1n egirme diizesi muhafazalarl

Farkl iplik numaralarl i¢in 0,9/1,0/1,2 mm gaph seramik egirme u@larl

Silindirik

300 mm ¢apa veya 4,5 kg'a kadar aglrhga sahip silindirik bobmler

: Toplam 660 masura depolama kapasitesi (makinanin her yaminda 330 masura);
: her iki yanda eglrme tinitelerine ikiser farkl masura rengi atanabilir (parti basina bir)

Ne 3 - Ne 100 1(;1n Opto dijital sensér

¢ Iplikhane Yonenm Sistemi; ESSENTIALmomtor basit, yapllandmlablhrvenlersaglar

* Secenek
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve cizimler, basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, 6nceden duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkim sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter inovasyonlar patentlerle
korunmaktadir.
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