Hilatura de anillos -
Anillos de hilar BraCker

Anillos de hilar

Anillos para fibras cortas TITAN

Anillos de calidad premium para una hilatura
flexible de todos los titulos del hilo y fibras



Bracker . Anillos de hilar

VENTAJAS
DESTACADAS

Mayor productividad

El recubrimiento TITAN esta disefiado
para altas velocidades a fin de maximizar
el rendimiento de la produccion.

Costos de hilatura
reducidos

El mayor rendimiento de la produccién
de los anillos TITAN de Bracker da bue-
nos resultados en poco tiempo.

Caracteristicas de
funcionamiento 6ptimas

El recubrimiento TITAN cuenta con un
pulido adicional. El cursor se mueve sin

problemas y causa menos roturas de hilo.

Sin microsoldaduras.

Mayor vida atil

El recubrimiento TITAN es sumamente
duradero. Esto da como resultado una
duracién inigualable.

Calidad 6ptima

La experiencia de Bracker en recubri-
miento queda en evidencia en la repro-
ducibilidad y uniformidad de la capa de
recubrimiento. Esto permite que las hilan-
derfas tengan una produccién estable.

Aplicabilidad universal

Los anillos TITAN son adecuados
para todas las fibras y cubren todo
el surtido de titulo del hilo.



TITAN
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El punto de referencia de anillos de alto rendimiento

Caracteristicas de funcionamiento

optimas desde el inicio

El recubrimiento TITAN refleja la experiencia
de Brécker en el tratamiento de superficies en
términos de tribologfa. El proceso de recu-
brimiento permite una variacién minima en
el grosor del recubrimiento y una excelente
adhesion del recubrimiento.

Bracker desarrollé un proceso de esmerilado y
pulido especial para los anillos de hilar TITAN.
Esto elimina la necesidad de un funcionamien-
to tradicional, lo que permite utilizar rpm muy
altas y, por lo tanto, una mayor productividad.

Calidad constante del hilo

Ademas de la extensa vida Gtil de los anillos de
hilar TITAN, los clientes pueden confiar en una
calidad de hilo constante por toda la duracion
en cada unidad de hilatura individual. Los
anillos de hilar convencionales o los anillos
con recubrimientos deficientes se desgastan
después de distintos tiempos de vida atil. Esto
genera calidades diferentes de hilo entre los
husos, especialmente en términos de pilosidad.

Uno como los demas

Bracker produce millones de anillos de hilar cada afio de acuerdo
con los estandares més altos de calidad reproducibles. Esta expe-
riencia se refleja en la consistencia de la produccién.

Comparacion de la vida dtil del anillo

Anillo TITAN

........................................
e
*e

Rendimiento

Anillo convencional

Vida atil del anillo

La vida Gtil de un anillo TITAN es hasta tres veces mas larga que la de un anillo convencional.
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Perfiles del anillo

Bracker desarrolla y produce una seleccién bien equilibrada de anillos de hilar para todos los requisitos. El recubrimiento
TITAN junto con los perfiles del anillo, disefiados de forma interna, garantizan que las maquinas de hilar a anillos funcio-
nen con la maxima productividad.

BridaenT ORBIT Unidad de hilatura

+ Todo tipo de fibras
« Flexibilidad maxima

« Para hilatura convencional y
compacta

« Disponible para brida 1/2,
brida 1y brida 2

« Titulo del hilo Ne 4-300

« Para algodén peinado, poliés-

ter/algoddn, mezclas, 100 %
poliéster

* Produccion de alta velocidad
+ Buena conductividad térmica

+ De Ne 30 a Ne 60 (mas reco-
mendada). De Ne 12 a Ne 140 si
la calidad de la fibra es muy alta.

« Para sintéticas y mezclas

sintéticas

* Produccion de alta velocidad

+ Buena conductividad térmica

+ Surtidos de titulo del hilo de
medianos a gruesos
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Matriz de aplicacion para anillos de hilar Bracker
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Anillos para todas las maquinas de hilar a anillos

Anillos so6lidos

Los anillos sélidos se obtienen de tubos de paredes gruesas que
. son fregados, recubiertos con una capa TITAN y, finalmente,
k : pulidos.

Conjunto con Conjunto con soporte Conjunto con
soporte de metal de chapa de metal soporte de

con o sin limpiador del aluminio

cursor

El sistema de anillo/soporte Bréacker estd compuesto por la parte del anillo superior estandarizado y el soporte cor-
respondiente, que forman el conjunto. Los soportes estan disefiados para cumplir los requisitos individuales de las
diversas maquinas de hilar a anillos. Los anillos de hilar Bracker estéan disponibles en todas dimensiones y para todos
los tipos de méaquina de hilar a anillos, tanto en cantidades grandes como pequefias.

Prerrequisitos para el uso 6ptimo de los anillos de hilar Bracker

« Colocacion firme del anillo de hilar en la banca de anillos

+ Posicién concéntrica del anillo, el huso, el guiahilos y el anillo antibalén

« Relacién de diametro favorable entre el didmetro del tubo y el didmetro del anillo de hilar (hilatura 1:2/torsion 1:2,5)
- Seleccién de la forma de cursor correcta

Puede encontrar mas informacién y recomendaciones de aplicacion en el manual de Bracker.
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Dispositivo de centraje para anillos Bracker

Centraje de anillo con maxima precision

El centraje insuficiente de los anillos de hilar afecta el valor de vellosidad del hilo hilado como una funcién del nivel de
descentraje. Para lograr los parametros de vellosidad 6ptimos en la maquina de hilar, especialmente entre un huso y el
otro, los anillos deben estar centrados con la mayor precision posible.

Ventajas

+ Maxima precision

- Facil de usar con indicador de centraje visual
+ Disefio compacto para usarlo en todas las maquinas

de hilar a anillos

+ Para todos los diametros del anillo de hilar y los tipos

de anillo

Especificaciones

Didmetro del huso

de 16 mma 18 mm

Diametro del anillo de hilar

de 36 mma 54 mm

Abastecimiento de corriente

Acumulador de 4,8 V/3 Ah

Cargador

100 - 240V/4,8 V

Adaptador para el diametro del anillo de hilar



Los datos y las ilustraciones contenidos en este folleto
y en el soporte de datos correspondiente se remiten a
la fecha de impresién. Rieter se reserva el derecho de
realizar las modificaciones que considere necesarias
en cualquier momento y sin ningtin aviso especial.
Los sistemas de Rieter y las innovaciones de Rieter
estan protegidos por patentes.
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